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WILLKOMMEN IN
DER WELT DER METALLE

Sehr geehrte Geschéftspartnerin, sehr geehrter Geschéftspartner,

BIKAR ist heute einer der fllhrenden Anbieter auf dem Markt der
NE-Metalle.

Als Service fUr Sie haben wir in der vorliegenden Datenblattsammlung flr
Aluminium-Halbzeuge Informationen zu diversen lieferbaren Legierungen
zusammengestellt.

So finden Sie u.a. Angaben zu Legierungsbestandteilen, mechanischen

Eigenschaften oder Einsatzgebieten der einzelnen Materialien.

Die angegebenen Daten wurden nach bestem Wissen und Gewissen
fur Informationszwecke aufgefuhrt. Ein Rechtsanspruch auf Richtigkeit
besteht hier nicht. Ausfuhrliche Informationen Uber diese und andere
Legierungen erhalten Sie beim:

Beuth Verlag GmbH, Berlin www.beuth.de

Sollten Sie weitere Fragen in Bezug auf Materialeigenschaften haben,

stehen wir lhnen gern zur Verflgung.

Ihr Team von BIKAR-METALLE

BIKAR
METALLE
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EN AW-1050A
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Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al99,5 Dichte [g/cm?] 2,70
Alte Bezeichnung Al99,5 Elastizitatsmodul [GPa] 69
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.0255 Warmeleitfahigkeit [W/m*K] 210 - 220
GroBbritannien BS 1B -50°C = 20°C 21,7
Italien UNI 9001/2 o o
aler? Warmeausdehnungs- ~ 20°C —100°C 23,5
Spanien L-3051 koeffizient [K*109] 20°C — 200°C 24.4
Schweden 144007 20°C — 300°C 05 4
Norwegen 17010 ‘
2 Spezifische Warme J/(kg * K) 900
Frankreich AFNOR A5 . o
elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?] 34 - 36
Farbcode RAL 9004 RAL 3020
Signalschwarz | Verkehrsrot Schubmodul [GPa] 25,9

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga Vv Bemerkung Einzeln Gesamt?
025 040 0,05 005 0,05 = = 0,07 0,05 = = = 0,03 =

X Chemische Angaben in Gew. %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

z SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Sehr gut schweiBbar m Tiefzieh-, Drick- und Blechformteile
B Sehr gute Korrosionsbestandigkeit gegenlber B Teile mit dekorativer Oberflache
normaler Atmosphare B Automobilteile
B Sehr hohe elektrische- wie auch Warmeleitfahigkeit m Verkleidungen im Maschinen- und Anlagenbau
B Sehr gute Eloxaleigenschaften, auch dekorativ B | ebensmittelindustrie
® Sehr gut verformbar

Lieferbare Formen:
Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Stangen - Rohre - Drdhte - Zeichnungsteile
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Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
320°C - 350°C
0,5 — 2 Stunden
Abkuhlbedingungen  unkontrolliert

Glihtemperatur
Aufheizzeit

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht

w

kaltverfestigt

ausgehartet

—

Formstabilitat
Erodieren 1

Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren)
spezielle Eloxalqualitat (EQ)&?
Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten

—_ O NN = =

Polieren

SchweiBien SchweiBzusatz
Gas
WIG
MIG

WiderstandsschweiBen

SG-Al99,5
-3 SG-AI'99,5 Ti

AN NN

Loten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten

—_ a4

Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a ~ W N =

ungeeignet
EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestatigt werden

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Aushérten
Lésungsgliihen
Abschrecken
Kaltauslagern
Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/

Witterung 2
Meerwasseratmosphare 2-3
Umformen

Biegen 1
Dricken 1
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 1 H14
Stauchen (Zustandsbedingt) 1 H12
FlieBpressen 1
Gesenkschmieden 1
Strangpressen 1
Freiformschmieden -

ja

geeignet nach DIN EN 602

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 66-67, Stangen - rund: S. 92, Stangen vierkant -
flach - sechskant: S. 108, Rohre: S. 126, Profile: S. 140

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundséatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555




EN AW-1350A

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW E AI99,5(A) Dichte [g/cm3] 2,70
Alte Bezeichnung E-AI99,5 A Elastizitdtsmodul [GPa] 70
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.0257 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 230
GroBbritannien BS - -50°C - 20°C
Italien UNI 9001/5 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,5
Spanien - koeffizient [K*10°9] 20°C - 200°C
Schweden - 20°C - 300°C
Norwegen 17011 Spezifische Warme J/(kg * K)
Frankreich AFNOR - elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?] 34,5-35,5
Farbcode - Schubmodul [GPa]

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Aluminium: mind. 99,5 Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga Vv Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,25 0,40 0,02 = 0,05 = = 0,05 = = = 0,03 Cr+Mn+Ti+V 0,03 =
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
z SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
® Gut schweiBbar B FElektrotechnik

B Gute Korrosionsbestandigkeit gegendber
normaler Atmosphére

B Sehr hohe elektrische- wie auch Warmeleitfahigkeit
B Sehr gute Eloxaleigenschaften, auch dekorativ

B Sehr gut verformbar

Lieferbare Formen:

Stangen - Drahte
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen

Glihtemperatur
Aufheizzeit
Abklhlbedingungen

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht
kaltverfestigt
ausgehartet
Formstabilitat
Erodieren

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren)

spezielle Eloxalqualitat (EQ)&?

Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten
Polieren

SchweiBBen
Gas
WIG
MIG
Widerstandsschweifen

Loten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten
Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a ~ W N =

ungeeignet

340°C - 360°C
0,5 — 2 Stunden
unkontrolliert

! w

—“ N = = —

A W NN

—_ a4 o

SchweiBzusatz

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestatigt werden

BIKAR-METALLE GmbH

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

E-Mail:

info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

Aushérten
Lésungsgliihen
Abschrecken
Kaltauslagern

Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/

Witterung 2
Meerwasseratmosphére 3
Umformen

Biegen 1
Driicken 1
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 1 H14
Stauchen (Zustandsbedingt) 1 H12
FlieBpressen 1
Gesenkschmieden 1
Strangpressen 1
Freiformschmieden -

ja

geeignet nach DIN EN 602

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Stangen -
rund: S. 93, Stangen vierkant - flach - sechskant: S. 109

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundséatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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EN AW-2007

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Cu4 Pb Mg Mn Dichte [g/cm3] 2,85
Alte Bezeichnung Al Cu Mg Pb Elastizitdtsmodul [GPa] 72,5
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.1645 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 130 - 160
GroBbritannien BS -50°C - 20°C
Italien UNI 9002/8 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,0
Spanien koeffizient [K"*10-] 20°C - 200°C
Schweden 20°C - 300°C
Norwegen 17110 Spezifische Warme J/(kg * K) 860
Frankreich AFNOR elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?] 18 -22

Farbcode RAL 9004 Signalschwarz Schubmodul [GPa] 27,3

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr N 2Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,80 0,80 33-46 050-1,0 040-1,8 0,10 0,20 0,80 0,20 - - 0,20Bi*080-15Pb+0,20Sn 0,10 0,30
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
& SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Gut zerspanbare, kurzspanige Bohr- und B Maschinen- und Vorrichtungsbau

Drehqualitat (Automatenlegierung) ® Dreh- und Frasteile

= Aushartbar ® Schrauben, Muttern
B Relativ hohe Festigkeitswerte

Lieferbare Formen:
Stangen - Rohre - Drahte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
380°C - 420°C
1 -2 Stunden

< 30°C/h bis 250°C,
unterhalb 250°C an der Luft

Glihtemperatur
Aufheizzeit

Abkuhlbedingungen

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht -
kaltverfestigt -
ausgehartet
Formstabilitat 2

Erodieren

Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 4-5
spezielle Eloxalqualitat (EQ)&? -
Eloxieren — dekorativ 5
Anstreichen / Beschichten 4
Polieren 3

SchweiBen SchweiBzusatz
Gas =
WIG -
MIG =

Widerstandsschweien -
Léten

Hartléten mit Flussmittel

Hartléten ohne Flussmittel

A O O

Reibloten
Weichléten mit Flussmittel -

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a ~ W N =

ungeeignet
EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestatigt werden

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Ausharten

480°C - 490°C
Wasser bis 65°C
5-8Tage

L&sungsgliihen
Abschrecken
Kaltauslagern

Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphére/

Witterung 4-5

Meerwasseratmosphére 4-5
Umformen

Biegen 4-5

Driicken -

Tiefziehen (Zustandsbedingt) -
Stauchen (Zustandsbedingt) 4-5
FlieBpressen =

Gesenkschmieden -
Strangpressen 4
Freiformschmieden -

geeignet nach DIN EN 602 nein

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Stangen -
rund: S. 93, Stangen vierkant - flach - sechskant: S. 109,
Rohre: S. 127, Profile: S. 140

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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EN AW-2011

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:

EN AW Al Cu6 Bi Pb Dichte [g/cm3] 2,82

Alte Bezeichnung Al Cu Bi Pb Elastizitdtsmodul [GPa] 72,5
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.1655 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 170 - 220
GroBbritannien BS FC1 -50°C - 20°C 21,4
Italien UNI 9002/5 Warmeausdehnungs- ~ 20°C -100°C 23,4
Spanien L-3192 koeffizient [K*10°9] 20°C -200°C 24,0
Schweden 144355 20°C -300°C 25,0
Norwegen 17107 Spezifische Warme J/(kg * K) 864
Frankreich AFNOR A-USPbBi elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 24 - 32

Farbcode RAL 3020 Verkehrsrot Schubmodul [GPa] 27,3

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,40 0,70 5,0-6,0 = = = = 0,30 - = - 020-060Bi*0,20-0,60Pb 0,05 0,15

%S Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:

B Gut zerspanbar B Maschinenbau

B Hohe Festigkeiten B | uft- und Raumfahrt
B Hohe ErmUdungsfestigkeit B \Wehrtechnik

B Aushértbar

Lieferbare Formen:
Stangen - Rohre - Drahte - Zeichnungsteile
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Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen Ausharten
Glihtemperatur 380°C - 420°C Lésungsgliihen 515°C - 525°C
Aufheizzeit 1 -2 Stunden Abschrecken Wasser bis 65°C

. . < 30°C/h bis 250°C Kaltauslagern 5-8Tage
Abktihlbedingungen eyl 250°C an der Luft Warmauslagern 165°C — 185°C, 8- 16 h

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht
kaltverfestigt
ausgehartet
Formstabilitat
Erodieren

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren)

spezielle Eloxalqualitat (EQ)&?

Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten
Polieren

SchweiBen
Gas
WIG
MIG
Widerstandsschweien

Léten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten
Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a ~ W N =

ungeeignet

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestatigt werden

BIKAR-METALLE GmbH

a O O,

A O O

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphére/

Witterung 4
Meerwasseratmosphére 5
Umformen
Biegen =
-5 Dricken -

Tiefziehen (Zustandsbedingt) -
Stauchen (Zustandsbedingt) 3
FlieBpressen -

SchweiBzusatz Gesenkschmieden -
Strangpressen 4
Freiformschmieden -

geeignet nach DIN EN 602 nein

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Stangen -
rund: S. 94, Stangen vierkant - flach - sechskant: S. 110,
Rohre: S. 128

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundséatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 M ETALLE
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EN AW-2017A

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung:

Typische physikalische Eigenschaften:

EN AW Al Cu4 Mg Si(A) Dichte [g/cm3] 2,80
Alte Bezeichnung Al Cu Mg1 Elastizitdtsmodul [GPa] 72,5
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.1325 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 130 - 200
GroBbritannien BS - -50°C - 20°C
Italien UNI 9002/2 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,0
Spanien L-3120 koeffizient [K*10°9] 20°C - 200°C
Schweden - 20°C - 300°C
Norwegen - Spezifische Warme J/(kg * K)
Frankreich AFNOR A-U4G elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?] 18 -28
Farbcode Schubmodul [GPa] 27,2
Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):
Angaben in % Rest: Aluminium Andere

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni zZn Ti Ga V Bemerkung  Einzeln Gesamt?
0,20-0,80 0,70 356-45 0,40-1,0 0,40-1,0 0,10 = 0,25 = = = 0,25 Zr+Ti 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:

B Sehr gute Bearbeitbarkeit
® Hohe Festigkeiten

B Hohe ErmUdungsfestigkeit
B Aushértbar

B Maschinenbau
B Hochfeste Konstruktionen
B | yft- und Raumfahrt

B Wehrtechnik

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Stangen - Rohre - Driahte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Warmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
380°C - 420°C
2 — 3 Stunden

< 30°C/h bis 250°C,
unterhalb 250°C an der Luft

Gluhtemperatur

Aufheizzeit

Abklhlbedingungen

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht

kaltverfestigt

ausgehartet 1-2
Formstabilitat 4
Erodieren

Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 2
spezielle Eloxalqualitat (EQ)5? -

Eloxieren — dekorativ B
Anstreichen / Beschichten 3
Polieren 1
SchweiBen SchweiBzusatz
Gas 5
WIG 5
MIG 5
WiderstandsschweiBen 1
Léten
Hartléten mit Flussmittel 5
Hartléten ohne Flussmittel 5
Reibléten 3
Weichléten mit Flussmittel 5

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a ~ W N =

ungeeignet
EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestatigt werden

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Ausharten

Lésungsglihen 495°C - 505°C
Abschrecken Wasser
Kaltauslagern 5-8Tage

Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphére/

Witterung 4
Meerwasseratmosphére 4-5

Umformen
Biegen 2 O
Driicken 3 (0]
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 3 O
Stauchen (Zustandsbedingt) 3 O
FlieBpressen 3 O
Gesenkschmieden 3
Strangpressen
Freiformschmieden 3

nein

geeignet nach DIN EN 602

Langzeit ca. 135°C — 145°C
Kurzzeit ca. 180°C — 190°C

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 67, Stangen - rund: S. 95, Stangen vierkant - flach -
sechskant: S. 111, Rohre: S. 129, Profile: S. 141

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundséatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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EN AW-2024

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:

EN AW Al Cu4 Mg1 Dichte [g/cm3] 2,77

Alte Bezeichnung Al Cu Mg2 Elastizitdtsmodul [GPa] 73,0
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.1355 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 130 - 150
GroBbritannien BS L97 -50°C - 20°C 21,1
Italien UNI 9002/4 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 22,9
Spanien L-3140 koeffizient [K*10°9] 20°C - 200°C 23,8
Schweden 20°C - 300°C 24,7
Norwegen Spezifische Warme J/(kg * K) 875
Frankreich AFNOR A-U4G1 elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 18 — 21

Farbcode RAL 2004 Reinorange Schubmodul [GPa] 27,4

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ni Ti Ga V Bemerkung  Einzeln Gesamt?
0,50 0,50 38-49 030-09 12-18 0,10 025 - 0,15 - = g 0,05 0,15

X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

z SchlieBt alle aufgeftihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

3 Summe fir Zr+Ti max. 0,20. Dies gilt fiir geschmiedete oder stranggepresste Erzeugnisse, wenn der Wert zwischen Kunde und Lieferant vereinbart wurde.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:

® Gute Bearbeitbarkeit ® Maschinenbau

B Hohe Festigkeiten B Hochfeste Konstruktionen

= Aushartbar ® | uft- und Raumfahrt

® Wehrtechnik

Lieferbare Formen:
Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Stangen - Rohre - Drihte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
380°C - 420°C
2 — 3 Stunden

< 30°C/h bis 250°C,
unterhalb 250°C an der Luft

Glihtemperatur
Aufheizzeit

Abkuhlbedingungen

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit

weichgegliht 3
kaltverfestigt -
ausgehartet 2
Formstabilitat 4
Erodieren 1

Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 2

spezielle Eloxalqualitat (EQ)&? -

Eloxieren — dekorativ 5
Anstreichen / Beschichten 3
Polieren 1
SchweiBien SchweiBzusatz
Gas 5
WIG 5
MIG 5
WiderstandsschweiBen 1
Loten
Hartléten mit Flussmittel 5
Hartléten ohne Flussmittel 5
Reibléten 3
Weichléten mit Flussmittel 5

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a ~ W N =

ungeeignet
EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestatigt werden

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Aushérten

495°C - 505°C

Abschrecken Wasser

5 -8 Tage

180°C - 195°C ca. 16 — 24 Stunden

L&sungsgliihen

Kaltauslagern

Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/

Witterung SR
Meerwasseratmosphare 4-5

Umformen
Biegen 4 O
Dricken 3 (0]
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 3 O
Stauchen (Zustandsbedingt) 4 O
FlieBpressen 4 O
Gesenkschmieden 4
Strangpressen
Freiformschmieden

nein

geeignet nach DIN EN 602

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 68, Stangen - rund: S. 96, Stangen vierkant - flach -
sechskant: S. 112, Rohre: S. 130

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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EN AW-5005A

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Mg1(C) Dichte [g/cm3] 2,69
Alte Bezeichnung Al Mg1 Elastizitdtsmodul [GPa] 69,5
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.3315 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 160 — 220
GroBbritannien BS N417 -50°C - 20°C 21,8
Italien UNI 9005/17 Warmeausdehnungs- ~ 20°C = 100°C 28,6
Spanien L-3350' koeffizient [K*10°9] 20°C - 200°C 24,5
Schweden 144106’ 20°C - 300°C 25,5
Norwegen Spezifische Warme J/(kg * K)
Frankreich AFNOR A-G0,67 elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 23 - 31
1= &hnlich Schubmodul [GPa] 26,1

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga Y Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,30 0,45 0,05 0,15 0,70-1,1 0,10 = 0,20 = = = = 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
z SchlieBt alle aufgefihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Sehr gut geeignet flr dekoratives Eloxieren bei EQ B | ebensmittelindustrie (Behalter - Dosen - Verpackungen)
B Sehr gute Korrosionsbestandigkeit gegeniber B Bauindustrie (Verkleidungen - Bedachung)

normaler Atmosphare B Mo&belindustrie

® Gute Umformbarkeit m Kilte- und Klimatechnik

B Gute SchweiBeigenschaften

Lieferbare Formen:

Bleche - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
Gluhtemperatur 360°C — 380°C
Aufheizzeit 1 -2 Stunden
Abkuhlbedingungen  im Ofen - unkontrolliert

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht
kaltverfestigt
ausgehartet -
Formstabilitat =

Erodieren 1

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren) 1

spezielle Eloxalqualitat (EQ)&? 1

Eloxieren — dekorativ 2—13

Anstreichen / Beschichten 1-2

Polieren 2

SchweiBen SchweiBzusatz

Gas 2

WIG 2

MG 2 SG-Al Mg3
WiderstandsschweiBen 3

Léten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten

w N~ O

Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

g~ W N =

ungeeignet
EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Aushérten
Lésungsgliihen
Abschrecken
Kaltauslagern

Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphére/

Witterung !
Meerwasseratmosphére 2
Umformen

Biegen 2
Dricken 3
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 2 O
Stauchen (Zustandsbedingt) 2 (0]
FlieBpressen 8
Gesenkschmieden -
Strangpressen 2
Freiformschmieden -

ja

geeignet nach DIN EN 602

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 69, Stangen - rund: S. 97, Stangen vierkant - flach -
sechskant: S. 113, Rohre: S. 131, Profile: S. 141

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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EN AW-5083

ISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Mg4,5 Mn0,7 Dichte [g/cm3] 2,66
Alte Bezeichnung Al Mg4,5 Mn Elastizitdtsmodul [GPa] 71
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.3547 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 110 - 140
GroBbritannien BS N8 -50°C - 20°C 22,3
Italien UNI 9005/5 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 24,2
Spanien L-3321 koeffizient [K*10°9] 20°C - 200°C 25,0
Schweden 144140 20°C - 300°C 26,0
Norwegen 17215 Spezifische Warme J/(kg * K) 900
Frankreich AFNOR A-G4,5MC elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 16 -19

Farbcode RAL 8002 Signalbraun Schubmodul [GPa] 26,8

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni  Zn Ti Ga V  Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,40 040 010 040-10 40-49 005-025 - 025 0,15 - = = 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:

B Sehr gut schweiBbar B Werkzeug-, Formen- und Modellbau
B Sehr gute Korrosionsbestandigkeit gegeniber B Maschinen- und Vorrichtungsbau

Meerwasser und normaler Atmosphére ® Tank- und Apparatebau
B Gute Festigkeitseigenschaften m Schiffoau
B Kaltumformbar im Zustand O (weich gegluht) ® Automobilkomponenten
m  Relativ geringe Eigenspannungen ® Schienenfahrzeuge
® Relativ gute Kernfestigkeitswerte auch bei groBen B Wehrtechnik

Abmessungen

Lieferbare Formen:
Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Stangen - Rohre - Drahte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
380°C - 420°C
Aufheizzeit 1 -2 Stunden
Abkuhlbedingungen  30°C/h - 50°C/h

Glihtemperatur

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht

kaltverfestigt 2
ausgehartet -
Formstabilitat 2
Erodieren

Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 2

spezielle Eloxalqualitat (EQ)&? -

Eloxieren — dekorativ 4
Anstreichen / Beschichten 4
Polieren 2
SchweiBen SchweiBzusatz
Gas 3-4
WIG o SG-AlI 5183
MG > SG-Al 5356
SG-Al 5087
WiderstandsschweiBen 2
Léten
Hartléten mit Flussmittel 4-5
Hartléten ohne Flussmittel 4-5
Reibléten 3
Weichléten mit Flussmittel 4-5

Legende:

sehr gut

gut

maBig

schlecht

ungeeignet

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

a b~ 0N =

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Aushérten
Lésungsgliihen
Abschrecken
Kaltauslagern

Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphére/

Witterung L
Meerwasseratmosphére 1
Umformen

Biegen 2
Dricken 4
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 2 (@)
Stauchen (Zustandsbedingt) 2-3 O
FlieBpressen 4
Gesenkschmieden 4-—5
Strangpressen 4
Freiformschmieden 4

ja

geeignet nach DIN EN 602

Langzeit ca. 135°C - 145°C
Kurzzeit ca. 180°C - 190°C

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 70, Stangen - rund: S. 98, Stangen vierkant - flach -
sechskant: S. 114, Rohre: S. 132, Profile: S. 142

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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EN AW-5754

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Mg3 Dichte [g/cm3] 2,67
Alte Bezeichnung Al Mg3 Elastizitdtsmodul [GPa] 70,5
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.3535 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 140 - 160
GroBbritannien BS -50°C - 20°C
Italien UNI Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,9
Spanien L-3390 koeffizient [K™*10°9] 20°C - 200°C
Schweden 144133 20°C - 300°C
Norwegen Spezifische Warme J/(kg * K)
Frankreich AFNOR A-G3M elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?] 20-23
Farbcode RAL 1023 Verkehrsgelb Schubmodul [GPa] 26,5

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni  Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,40 0,40 0,10 0,50 26-36 03 - 020 0,5 - - 0,10-0,60 Mn+Cr 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Sehr gute SchweiBeigenschaften B Behalter- und Apparatebau
B Sehr gute Korrosionsbestandigkeit B Tank- und Kesselbau
® Sehr gute Eloxaleigenschaften bei EQ m Schiffbau
B Gute Umformbarkeit B Verkleidungen

Lieferbare Formen:
Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Stangen - Rohre - Driahte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
Gluhtemperatur 360°C — 380°C
Aufheizzeit 1 -2 Stunden
Abkuhlbedingungen  Ofen - unkontrolliert

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht
kaltverfestigt
ausgehartet
Formstabilitat
Erodieren

Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren)
spezielle Eloxalqualitat (EQ)E?
Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten
Polieren

SchweiBen
Gas
WIG
MIG
Widerstandsschweien

Léten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten
Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut

maBig
schlecht
ungeeignet

g b~ 0N =

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

BIKAR-METALLE GmbH

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

a4 WO = .

w =+ = N

info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

Aushérten
L&sungsgliihen
Abschrecken
Kaltauslagern

Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphére/

Witterung L
Meerwasseratmosphére 1-2
Umformen

Biegen 2
Dricken 3
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 2 O
Stauchen (Zustandsbedingt) 2 H12
FlieBpressen 4
Gesenkschmieden 3
Strangpressen
Freiformschmieden 2

ja

geeignet nach DIN EN 602

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 71, Stangen - rund: S. 99, Stangen vierkant - flach -
sechskant: S. 115, Rohre: S. 133, Profile: S. 142

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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EN AW-6012

Aluminium und Aluminiumlegierungen

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Mg Si Pb Dichte [g/cm3] 2,75
Alte Bezeichnung Al Mg Si Pb Elastizitdtsmodul [GPa] 70
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.0615 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 170 - 220
GroBbritannien BS -50°C - 20°C
Italien UNI Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,4
Spanien koeffizient [K"*10-] 20°C - 200°C
Schweden 20°C - 300°C
Norwegen Spezifische Warme J/(kg * K)
Frankreich AFNOR A-SGO0,5 elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 24 - 32
Farbcode RAL 9010 Reinweif3 Schubmodul [GPa]

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?

0,60-1,4 050 0,10 0,40-1,0 060-12 0,30 - 0,30 0,20 - - 0,70Bi*0,40-2,0Pb 0,05 0,15

X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:

®  Sehr gute Dreh- und Bohrqualitat (Automatenqualitét) m Drehteile

B Gute Spanbarkeit m Maschinenbau

Lieferbare Formen:

Stangen - Rohre
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen

Glihtemperatur
Aufheizzeit

Abkuhlbedingungen

Sonstige Daten:

360°C - 400°C
1 -2 Stunden

< 30°C/h bis 250°C,
unterhalb 250°C an der Luft

Bearbeitung / Spanbarkeit

weichgegliht

Aushérten

Lésungsgliihen 520°C - 530°C
Abschrecken Wasser bis 65°C
Kaltauslagern 5-8Tage

Warmauslagern 155°C - 190°C - 4 — 16 Stunden

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphére/

kaltverfestigt - Witterung 2
ausgehartet 2 Meerwasseratmosphére 3
Formstabilitat = Umformen
Erodieren 1

Oberflachenbehandlung Biegen 3
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 8 Driicken -
spezielle Eloxalqualitat (EQ)F? - Tiefziehen (Zustandsbedingt) -
Eloxieren — dekorativ (5) Stauchen (Zustandsbedingt) -
Anstreichen / Beschichten 2 FlieBpressen -
Polieren 2-3

SchweiBen SchweiBzusatz Gesenkschmieden -
Gas . Strangpressen 2
WIG 5 Freiformschmieden =
MIG 5
WiderstandsschweiBen 4 )

Lsten geeignet nach DIN EN 602 nein
Hartléten mit Flussmittel 5
Hartioten ohne Flussmittel 5 Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
Reibléten 3

Weichléten mit Flussmittel

Legende:
1 sehrgut
2 gut
3  maBig
4 schlecht
5  ungeeignet

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

BIKAR-METALLE GmbH

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

E-Mail:

zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Stangen -
rund: S. 100, Stangen vierkant - flach - sechskant: S. 116,
Rohre: S. 134, Profile: S. 143

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundséatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 M ETALLE
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EN AW-6060

g

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung:

Typische physikalische Eigenschaften:

EN AW Al Mg Si Dichte [g/cm3] 2,70
Alte Bezeichnung Al Mg Si0,5 Elastizitdtsmodul [GPa] 69,5
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.3206 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 200 - 220
GroBbritannien BS -50°C - 20°C 21,8
Italien UNI 9006/1 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,4
Spanien L-3442 koeffizient [K*10°9] 20°C - 200°C 24,5
Schweden 144103 20°C - 300°C 25,6
Norwegen 17310 Spezifische Warme J/(kg * K) 898
Frankreich AFNOR A-GS elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 34 - 38
Farbcode neutral Schubmodul [GPa] 26,1
Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):
Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni  Zn Ti Ga V  Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,30-0,60 0,10-0,30 0,10 0,10 0,35-0,60 0,05 - | @18 |00 ] = - - 0,05 0,15

X
2

Besonderheiten dieses Werkstoffes:

Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

Einsatzbereiche:

B Sehr gut schweiBbar

B Sehr gute Korrosionsbestandigkeit gegeniber

Meerwasser und normaler Atmosphéare

B Gut kaltumformbar im Zustand T4

Lieferbare Formen:

Stangen - Rohre - Profile - Drahte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen

Glihtemperatur
Aufheizzeit

Abkuhlbedingungen

Sonstige Daten:

360°C - 400°C
1 -2 Stunden

< 30°C/h bis 250°C,
unterhalb 250°C an der Luft

Bearbeitung / Spanbarkeit

weichgegliht
kaltverfestigt
ausgehartet
Formstabilitat
Erodieren

Aushérten
Lésungsgliihen
Abschrecken
Kaltauslagern

Warmauslagern

525°C - 540°C

Wasser - Luft

5-8Tage

155°C — 190°C - 4 - 16 Stunden

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren)

spezielle Eloxalqualitat (EQ)&?

Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten
Polieren

SchweiBBen
Gas
WIG
MIG
WiderstandsschweiBen

Loéten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten

Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut

maBig
schlecht
ungeeignet

a b~ 0N =

SchweiBzusatz

SG-Al Mg5
SG-AI Si
SG-Al Mg3

N N W

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

BIKAR-METALLE GmbH

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

Witterung L
Meerwasseratmosphére 2

Umformen
Biegen T3 -T4
Driicken
Tiefziehen (Zustandsbedingt)
Stauchen (Zustandsbedingt) O
FlieBpressen 2 (@)
Gesenkschmieden 1
Strangpressen 1

Freiformschmieden -

geeignet nach DIN EN 602

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Stangen -
rund: S. 101, Stangen vierkant - flach - sechskant: S. 117,
Rohre: S. 134 - 135, Profile: S. 143

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundséatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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EN AW-6061

HEMISCHE MENSETZUNG

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Mg1 Si Cu Dichte [g/cm3] 2,70
Alte Bezeichnung Al Mg1 Si Cu Elastizitdtsmodul [GPa] 70,0
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.3211 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 170 - 200
GroBbritannien BS H20 -50°C - 20°C
Italien UNI 9006/2 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,0
Spanien L-3420 koeffizient [K*10°9] 20°C - 200°C
Schweden 20°C - 300°C
Norwegen Spezifische Warme J/(kg * K)
Frankreich AFNOR A-GSUC elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 22 - 30
Farbcode Schubmodul [GPa] 26,3

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni  Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,40-0,80 0,70 0,15-0,40 0,15 0,80-1,2 0,04-035 - 025 0,15 - - - 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Gute Korrosionsbestandigkeit ® Schiffbau
B Gut schweiBbar B Schienenfahrzeuge
B Aushartbare Legierung m Kessel- und Behélterbau
B Gute Bearbeitbarkeit B | uft- und Raumfahrt
® Wehrtechnik

Lieferbare Formen:
Bleche - Platten - Stangen - Rohre - Drahte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen

Glihtemperatur
Aufheizzeit

Abkuhlbedingungen

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht
kaltverfestigt
ausgehartet
Formstabilitat
Erodieren

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren)

spezielle Eloxalqualitat (EQ)&?

Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten
Polieren

SchweiBBen
Gas
WIG
MIG
WiderstandsschweiBen

Loéten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten

Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut

maBig
schlecht
ungeeignet

a b~ 0N =

380°C - 420°C
1 -2 Stunden

< 30°C/h bis 250°C,
unterhalb 250°C an der Luft

— N W

w =+ N W

w N b~ W

SchweiBzusatz

SG-Al Mg4
SG-Al Mg4,5 Mn
SG-Al Si5

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

BIKAR-METALLE GmbH

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

E-Mail:

info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

Aushérten

525°C - 540°C

Wasser

5-8Tage

155°C — 190°C - 4 - 16 Stunden

L&sungsgliihen
Abschrecken
Kaltauslagern

Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/

Witterung e
Meerwasseratmosphére 2-3
Umformen

Biegen 3 T3-T4
Dricken 2 (@]
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 2 O
Stauchen (Zustandsbedingt) 2 (0]
FlieBpressen 2 O
Gesenkschmieden 2
Strangpressen
Freiformschmieden

ja

geeignet nach DIN EN 602

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 72, Stangen - rund: S. 102, Stangen vierkant - flach
- sechskant: S. 118, Rohre: S. 135, Profile: S. 144

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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EN AW-6082

MISCHE ZUSAMMENSET

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Si1 Mg Mn Dichte [g/cm3] 2,70
Alte Bezeichnung Al Mg Si1 Elastizitdtsmodul [GPa] 70,0
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.2315 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 170 - 220
GroBbritannien BS H30 -50°C - 20°C
Italien UNI 9006/4 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,4
Spanien L-3453 koeffizient [K*10°9] 20°C - 200°C
Schweden 144212 20°C - 300°C
Norwegen Spezifische Warme J/(kg * K) 896
Frankreich AFNOR A-SGMO,7 elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 24 - 32

Farbcode RAL 5010 Enzianblau Schubmodul [GPa] 26,4

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V  Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,70-13 050 0,10 040-10 060-12 0,25 - 0,20 0,10 - - - 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
Z SchlieBt alle aufgefihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Gute Korrosionsbestandigkeit ® Schiffbau
B Gut schweiBbar B Schienenfahrzeuge
B Aushartbare Legierung m Kessel- und Behélterbau
B Gute Bearbeitbarkeit B | uft- und Raumfahrt
® Wehrtechnik

Lieferbare Formen:
Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Stangen - Rohre - Drihte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen

Glihtemperatur 380°C - 420°C

Aufheizzeit 1 -2 Stunden
.. . < 30°C/h bis 250°C, unterhalb 250°C
Abkuhlbedingungen an der Luft

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit

weichgegliht 4
kaltverfestigt -
ausgehartet 2
Formstabilitat 3-4
Erodieren 1

Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 1
spezielle Eloxalqualitat (EQ)&? -
Eloxieren — dekorativ

Anstreichen / Beschichten

Polieren 1-2
SchweiBen SchweiBzusatz
Gas 3
WIG 5 SG-AMg4
SG-Al Mg4,5 Mn
MIG T seAss
WiderstandsschweiBen 3

Loéten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten

Weichléten mit Flussmittel

w N A~ W®

Legende:

sehr gut

gut

maBig

schlecht

ungeeignet

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

a b~ 0N =

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Aushérten

525°C - 540°C

Wasser - Luft

5-8Tage

155°C - 190°C - 4 — 16 Stunden

Lésungsgliihen
Abschrecken
Kaltauslagern

Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/

Witterung L
Meerwasseratmosphére 2
Umformen

Biegen 3 T3-T4
Driicken 2 (0]
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 2 O
Stauchen (Zustandsbedingt) 2 O
FlieBpressen 2 O
Gesenkschmieden 2
Strangpressen
Freiformschmieden

ja

geeignet nach DIN EN 602

Langzeit ca. 120°C — 135°C
Kurzzeit ca. 155°C — 170°C

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 73, Stangen - rund: S. 103, Stangen vierkant - flach
- sechskant: S. 119, Rohre: S. 136

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundséatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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EN AW-7020

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung:

Typische physikalische Eigenschaften:

EN AW Al Zn4,5 Mg1 Dichte [g/cm3] 2,77

Alte Bezeichnung Al Zn4,5 Mg1 Elastizitdtsmodul [GPa] 70,0

Werkstoff-Nr. nach DIN 3.4335 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 130 - 160

GroBbritannien BS H17 -50°C - 20°C 21,4

Italien UNI 9007/1 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,1

Spanien L-3741 koeffizient [K™*10°9] 20°C - 200°C 24

Schweden 144425 20°C - 300°C 25

Norwegen 17410 Spezifische Warme J/(kg * K) 875

Frankreich AFNOR A-Z5G elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 19-23

Farbcode RAL 3015 Hellrosa Schubmodul [GPa] 26,4

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):
Angaben in % Rest: Aluminium Andere

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,35 0,40 0,20 0,06-050 10-14 0,10-035 - 40-50 - = - 008-0252r+Ti 0,05 0,15

X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

2

Besonderheiten dieses Werkstoffes:

SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

Einsatzbereiche:

®  Aushartbar

B Gut schweiBbar
B Hohe Festigkeit
[

Hohe Ermtdungsfestigkeit

B Schienenfahrzeuge
B \Wehrtechnik

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Stangen - Rohre - Drihte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
400°C - 420°C
2 — 3 Stunden

< 30°C/h bis 250°C + 3 — 5 Stunden
Haltezeit, unterhalb 250°C an der Luft

Gluhtemperatur

Aufheizzeit

Abkuhlbedingungen

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit

weichgegliht 3
kaltverfestigt -
ausgehartet 2

Formstabilitat =

Erodieren 1
Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren) 2

spezielle Eloxalqualitat (EQ)&? -

Eloxieren — dekorativ 3
Anstreichen / Beschichten 2
Polieren =
SchweiBien SchweiBzusatz
Gas 3
WIG 5 SG-Al Mg4,5 Mn
SG-Al Mg4,5 Mn Zr
MIG T sG-AIMg5
WiderstandsschweiBen 5
Loten
Hartléten mit Flussmittel S
Hartléten ohne Flussmittel 5
Reibléten 3
Weichléten mit Flussmittel 5

Legende:

sehr gut

gut

maBig

schlecht

ungeeignet

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

a b~ 0N =

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Ausharten
Lésungsgliihen 460°C - 485°C
Abschrecken Luft

Kaltauslagern min. 90 Tage

1. Stufe 90°C — 110°C - 8 — 12 Stunden

Warmauslagern o e 140 °c- 160°C - 16 - 24 Stunden

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/

Witterung :
Meerwasseratmosphére 4

Umformen
Biegen 2 O
Driicken 3 (0]
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 2 O
Stauchen (Zustandsbedingt) 2 O
FlieBpressen 3 O
Gesenkschmieden 2
Strangpressen
Freiformschmieden

nein

geeignet nach DIN EN 602

Langzeit ca. 90°C
Kurzzeit ca. 110°C — 125°C

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 74, Stangen - rund: S. 104, Stangen vierkant - flach
- sechskant: S. 120, Rohre: S. 137, Profile: S. 144

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundséatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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EN AW-7022

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Zn5 Mg3 Cu Dichte [g/cm3] 2,78
Alte Bezeichnung Al Zn Mg Cu0,5 Elastizitdtsmodul [GPa] 70,0
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.4345 Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 130 - 160
GroBbritannien BS -50°C - 20°C
Italien UNI Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 28,6
Spanien koeffizient [K"*10-] 20°C - 200°C
Schweden 20°C - 300°C
Norwegen Spezifische Warme J/(kg * K)
Frankreich AFNOR A-Z5GUO0,6 elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?] 18 -22
Farbcode RAL 7035 Lichtgrau Schubmodul [GPa]

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,50 0,50 050-1,0 0,10-0,40 2,6-3,7 0,10-0,30 - 4,3-5,2 - - - Ti+2r0,20 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
z SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Aushartbare Legierung mit sehr hoher Festigkeit B \Werkzeug-, Formen- und Modellbau
B Sehr hohe Ermldungsfestigkeit B | uft- und Raumfahrt
B Gute Bearbeitbarkeit B \Wehrtechnik

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Stangen - Rohre - Drihte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
380°C - 420°C
2 — 3 Stunden

< 30°C/h bis 230°C + 3-5 Stunden
Haltezeit, unterhalb 230°C an der Luft

Gluhtemperatur

Aufheizzeit

Abkuhlbedingungen

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht -
kaltverfestigt -
ausgehartet 2
Formstabilitat 1
Erodieren 1

Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 2
spezielle Eloxalqualitat (EQ)&? -

Eloxieren — dekorativ 5
Anstreichen / Beschichten 3
Polieren 1
SchweiBen SchweiBzusatz
Gas 5
WIG 5
MIG 5
WiderstandsschweiBen 2
Léten
Hartléten mit Flussmittel 5
Hartléten ohne Flussmittel 5
Reibléten 5
Weichléten mit Flussmittel 5

Legende:

sehr gut
gut

maBig
schlecht
ungeeignet

a b~ 0N =

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Ausharten
470°C - 480°C
Abschrecken Wasser

Lésungsgliihen

Kaltauslagern dblich ist das Warmauslagern

1. Stufe 110°C -125°C - 12 — 24 Stunden

Warmauslagern o o 165°C —180°C - 4 - 6 Stunden

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphére/

Witterung 4
Meerwasseratmosphére 4-5
Umformen

Biegen 4
Driicken 5
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 5
Stauchen (Zustandsbedingt) 5
FlieBpressen 5

~

Gesenkschmieden
Strangpressen
Freiformschmieden

geeignet nach DIN EN 602 nein

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 75, Stangen - rund: S. 105, Stangen vierkant - flach
- sechskant: S. 121, Rohre: S. 138, Profile: S. 145

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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EN AW-7075

—

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Zn5,5 Mg Cu Dichte [g/cm3] 2,80
Alte Bezeichnung Al Zn Mg Cu1,5 Elastizitdtsmodul [GPa] 72
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.4365 Warmeleitfahigkeit [W/m*K] 130 - 160
GroBbritannien BS 2195 -50°C - 20°C 21,6
Italien UNI 9007/2 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,4
Spanien koeffizient [K™*10°9] 20°C - 200°C 24,3
Schweden 20°C - 300°C 25,2
Norwegen Spezifische Warme J/(kg * K) 862
Frankreich AFNOR A-Z5GU elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm32] 19-23

Farbcode RAL 4005 Blaulila Schubmodul [GPa] 27,1

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
040 050 12-20 030 21-29 018-028 - 51-61 020 - - g 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

z SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

3 Summe fir Zr+Ti max. 0,25. Dies gilt fiir geschmiedete oder stranggepresste Erzeugnisse, wenn der Wert zwischen Kunde und Lieferant vereinbart wurde.

Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Aushértbare Legierung mit sehr hoher Festigkeit B Werkzeug-, Formen- und Modellbau
B Sehr hohe Ermidungsfestigkeit B | uft- und Raumfahrt
B Gute Bearbeitbarkeit B \Wehrtechnik
B Auch als plangefraste Walzplatte

Lieferbare Formen:
Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Stangen - Rohre - Drihte - Zeichnungsteile
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
380°C - 420°C
2 — 3 Stunden

< 30°C/h bis 230°C + 3 — 5 Stunden
Haltezeit, unterhalb 230°C an der Luft

Glihtemperatur
Aufheizzeit

Abkuhlbedingungen

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht -
kaltverfestigt -
ausgehartet 2
Formstabilitat 4-5
Erodieren 1
Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 8

spezielle Eloxalqualitat (EQ)&? -

Eloxieren — dekorativ 5
Anstreichen / Beschichten 3
Polieren 1
SchweiBien SchweiBzusatz
Gas 5
WIG 5
MIG 5
WiderstandsschweiBen 2
Loten
Hartléten mit Flussmittel 5
Hartléten ohne Flussmittel 5
Reibléten 5
Weichléten mit Flussmittel 5

Legende:

sehr gut

gut

maBig

schlecht

ungeeignet

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

a b~ 0N =

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Ausharten
470°C - 480°C
Abschrecken Wasser

Lésungsgliihen

Kaltauslagern Ublich ist das Warmauslagern

1. Stufe 110°C - 125°C - 12 — 24 Stunden

Warmauslagern o ¢ 1650C — 180°C - 4 — 6 Stunden

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/

Witterung &
Meerwasseratmosphére 4
Umformen

Biegen 4 O
Dricken 5

Tiefziehen (Zustandsbedingt) 4-5 O
Stauchen (Zustandsbedingt) 5

FlieBpressen 5
Gesenkschmieden 4
Strangpressen 4-5
Freiformschmieden 4

nein

geeignet nach DIN EN 602

Langzeit ca. 90°C
Kurzzeit ca. 110°C — 125°C

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 76 - 77, Stangen - rund: S. 106, Stangen vierkant -
flach - sechskant: S. 122, Rohre: S. 139, Profile: S. 145

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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FORMODAL®023

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG r'l

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung:

EN AW 5083

EN AW Al Mg4,5 Mn0,7
Alte Bezeichnung Al Mg4,5 Mn
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.3547
GroBbritannien BS N8

Italien UNI 7790

Spanien -3321
Schweden 144140
Norwegen 17215
Frankreich AFNOR A-G4,5MC

Typische physikalische Eigenschaften:

Dichte [g/cm?]
Elastizitditsmodul [GPa]
Waérmeleitféhigkeit [W/m*K]

-50°C - 20°C

Warmeausdehnungs- ~ 20°C - 100°C
koeffizient [K*10¢] 20°C - 200°C

20°C - 300°C

Spezifische Warme J/(kg * K)
elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?]

Farbcode RAL 8002 Signalbraun

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in %

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga Vv Bemerkung
0,40 040 0,10 040-1,0 40-49 005-025 - 0,26 0,15 = = =

X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

2 SchlieBt alle aufgeftihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

Besonderheiten dieses Werkstoffes:

Rest: Aluminium

Einsatzbereiche:

A ®
FORMODAL
v

2,66
70
110 - 140

23,5

900
16-18

Andere
Einzeln Gesamt?
0,05 0,15

Gussplatten

Sehr gute Bearbeitbarkeit

|
|
B Hervorragende Korrosionsbestandigkeit
B Gut schweiBbar

|

Spannungsarm und formstabil

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALE® ist ein Warenzeichen von BIKAR
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Werkzeug-, Formen- und Modellbau
Blas- und Spritzformen
Kaschierwerkzeuge

Formen fUr Elastomerkunststoffe
Formen und warmebeanspruchte Teile
Formen mit geschweiBter Konstruktion
Kéltetechnik




WORLD OF METALS

Warmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen

Gliihtemperatur 380°C - 420°C
Aufheizzeit 0,5 -3 Std.

Abkuhlbedingungen  30°C/h — 50°C/h

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit

homogenisiert und entspannt

Formstabilitat
Erodieren

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren)
spezielle Eloxalqualitat (EQ)F@

Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten
Polieren

SchweiB3en
Gas
WIG
MIG
WiderstandsschweiBen

Léten
Hartléten mit Flussmittel
Hartldten ohne Flussmittel
Reibléten

Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

g b~ W N =

ungeeignet

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

BIKAR-METALLE GmbH

N NN A

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Aushirten

Lésungsglihen -
Abschrecken =
Kaltauslagern -
Warmauslagern -

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/
Witterung

Meerwasseratmosphére 1

Umformen

Biegen

Driicken

Tiefziehen (Zustandsbedingt)
Stauchen (Zustandsbedingt)

SchweiBzusatz FlieBpressen

a o0 o0 00 O

S-Al 5183 Gesenkschmieden -
S-Al 5356

S-Al 5087 Strangpressen -

Freiformschmieden -

geeignet nach DIN EN 602

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 77

Die Angaben in unseren Datenbléattern sind ohne Gewéhr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fur das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
lbernommen wird. Gleiches gilt fiir die Korrosionsbesténdigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 M ETALLE
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FORMODAL® 024 eiox

Aluminium und Aluminiumlegierungen 7 ®
: : . . i . FORMODAL
Speziallegierung mit optimierter Eloxalfahigkeit ~_
Gussplatten . plan gefrast oder roh gesagt
Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW 5083 Dichte [g/cm3] 2,66
EN AW Al Mg4,5 Mn0,7 Elastizitdtsmodul [GPa] 70
Alte Bezeichnung Al Mg4,5 Mn Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 110 - 140
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.3547 -50°C - 20°C
GroBbritannien BS N8 Wirmeausdehnungs- ~ 20°C - 100°C 23,5
Italien UNI 7790 koeffizient [K*10°9] 20°C - 200°C
Spanien L-3321 20°C - 300°C
Schweden 144140 Spezifische Warme J/(kg * K) 900
Norwegen 17215 elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 16-18
Frankreich AFNOR A-G4,5MC

Farbcode RAL 8002 Signalbraun

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,40 0,40 0,10 040-1,0 40-49 0,05-025 - 025 0,15 - - - 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
z SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Verbesserte Eloxalfahigkeit durch optimiertes B \Werkzeug-, Formen- und Modellbau
GieBverfahren und spezielle Homogenisierung B | asertechnik
B Sehr gute Bearbeitbarkeit ® Blenden und Verkleidungen
= Hervorragende Korrosionsbestandigkeit ® Drucktechnik
® Gut schweiBbar B \orrichtungsbau
B Spannungsarm und formstabil B Flektronik- und optische Industrie
B Sehr gute Polierbarkeit ® \erpackungstechnik
m Sehr feinkdrniges Geflige ® Medizintechnik

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALZ® ist ein Warenzeichen von BIKAR
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Spezielles Homogenisierungsverfahren nach

BIKAR-Vorschrift

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit

Aushérten

Lésungsgliihen -
Abschrecken -
Kaltauslagern -
Warmauslagern -

Korrosionsbestandigkeit

homogenisiert und entspannt 1-2 in normaler Atmosphére/ ’

Formstabilitat 1 Witterung

Erodieren 1 Meerwasseratmosphére 1
Oberfldchenbehandlung Umformen

Eloxieren — (Schutzanodisieren) 1

Eloxieren — dekorativ 2 * Biegen 5

Anstreichen / Beschichten 4 Driicken 5

Polieren 2-3 Tiefziehen (Zustandsbedingt) 5
SchweiBen SchweiBzusatz Stauchen (Zustandsbedingt) 5

Gas 4 FlieBpressen 5

WIG 2 S-Al 5183

MIG 2 gﬁ: ggg? Gesenkschmieden -

WiderstandsschweiBen 2 Strangpressen -
Léten Freiformschmieden -

Hartléten mit Flussmittel =

Hartléten ohne Flussmittel - _ ja

Reibléten _ geeignet nach DIN EN 602

Weichléten mit Flussmittel -

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/

*: Aus physikalischen Griinden keine Gewahrleistung auf Farbausbildung Platten: S. 78

und -gestaltung.

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a A~ W N =

ungeeignet

BIKAR-METALLE GmbH

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Die Angaben in unseren Datenbl&ttern sind ohne Gewéhr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen muissen schriftlich erfolgen.

E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 M ETALLE
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FORMODALP 025X Feingussplatten

.

i

CHEMISCHE ZUSAMM

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung:

A ®
FORMODAL
v

Typische physikalische Eigenschaften:

Sondertyp: AA 5083 Dichte [g/cm?] 2,66
Sondertyp: Al Mg4,5 Mn0,7 Elastizitatsmodul [GPa] 70
Warmeleitfahigkeit [W/m*K] 110 - 140
-50°C - 20°C
Warmeausdehnungs- ~ 20°C - 100°C 23,5
koeffizient [K-*109] 20°C - 200°C
20°C - 300°C
Spezifische Warme J/(kg * K) 900
elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?] 16 -18
Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):
Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,40 0,40 0,10 040-1,0 40-49 005-025 - 025 0,15 - - - 0,05 0,15

X

2

Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

Besonderheiten dieses Werkstoffes:

Einsatzbereiche:

Reduzierter, kontrollierter Wasserstoffgehalt
Feingussplatten

Sehr gute Bearbeitbarkeit

Hervorragende Korrosionsbestandigkeit
Gut schweiBbar

Spannungsarm und formstabil

® Halbleiterindustrie ® Vakuumtechnik ® Solarindustrie
B \Werkzeug-, Formen- und Modellbau

B Blas- und Spritzformen

®  Kaschierwerkzeuge

B Formen fUr Elastomerkunststoffe

B Formen und warmebeanspruchte Teile

Lieferbare Formen:

B Formen mit geschweiBter Konstruktion

B Kaltetechnik

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALE® st ein Warenzeichen von BIKAR
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WORLD OF METALS IIIIII . _

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen Ausharten

Gluhtemperatur 380°C - 420°C Lésungsglithen -
Aufheizzeit 0,5 - 3 Std. Abschrecken -
Abkuhlbedingungen  30°C/h - 50°C/h Kaltauslagern -

Warmauslagern -

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit Korrosionsbestandigkeit
homogenisiert und entspannt 1-2 in normaler Atmosphére/ 1
Formstabilitat 1 Witterung
Erodieren 1 Meerwasseratmosphére 1
Oberflachenbehandlung Umformen
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 2
spezielle Eloxalqualitat (EQ)E? - Biegen 5
Eloxieren — dekorativ 5 Driicken 5
Anstreichen / Beschichten 4 Tiefziehen (Zustandsbedingt) 5
Polieren 2-3 Stauchen (Zustandsbedingt) 5
SchweiBen SchweiBzusatz FlieBpressen 5
Gas 4
WIG 2 S-Al 5183 Gesenkschmieden -
MIG 2 gﬁ: gggg Strangpressen -
WiderstandsschweiBen 2 Freiformschmieden -
Léten
Hartléten mit Flussmittel = ! ia
Hartléten ohne Flussmittel - geeignet nach DIN EN 602
Reibléten =
Weichléten mit Flussmittel - Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 79
Legende:
Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
1 sehrgut als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
2 gut in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
3 maBig sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung.
Z zf];l::igtnet In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung

L L flr das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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FORMODAL® 030 gegossen - plan gefrast

Fi

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG [/

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Speziell fur den Werkzeug-, Formen- und Modellbau
gegossen - plan gefrast - beidseitig foliert

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW 5083 Dichte [g/cm3]
EN AW Al Mg4,5 Mn0,7 Elastizitdtsmodul [GPa]
Alte Bezeichnung Al Mg4,5 Mn Warmeleitfahigkeit [W/m*K]
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.3547 -50°C - 20°C
GroBbritannien BS N8 Warmeausdehnungs- ~ 20°C = 100°C
Italien UNI 7790 koeffizient [K*10°9] 20°C - 200°C
Spanien L-3321 20°C - 300°C
Schweden 144140 Spezifische Warme J/(kg * K)
Norwegen 17215 elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm32]
Frankreich AFNOR A-G4,5MC

Farbcode RAL 8002 Signalbraun

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium

.,
FORMODAL
v

2,66

70

110 - 140
23,5

900
16-18

Andere

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga Vv Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,40 040 0,10 040-1,0 40-49 0,05-025 - 025 0,15 - - - 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
- SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Plangefraste Gussplatten m Werkzeug-, Formen- und Modellbau
B Sehr gute Bearbeitbarkeit B Blas- und Spritzformen
® Hervorragende Korrosionsbestandigkeit m Kaschierwerkzeuge
= Gut schweiBbar ® Formen fiir Elastomerkunststoffe
" Spannungsarm und formstabi ® Formen und wérmebeanspruchte Teile

B Formen mit geschweiBter Konstruktion

B Kiltetechnik

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALE® st ein Warenzeichen von BIKAR
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WORLD OF METALS IIIIII . _

Warmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen Ausharten
Glihtemperatur 380°C - 420°C L&sungsglihen -
Aufheizzeit 0,5 -3 Std. Abschrecken -
Abkuhlbedingungen  30°C/h - 50°C/h Kaltauslagern -
Warmauslagern -

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit Korrosionsbestandigkeit
homogenisiert und entspannt 1-2 in normaler Atmosphére/ ’
Formstabilitat 1 Witterung
Erodieren 1 Meerwasseratmosphare 1
Oberflachenbehandlung Umformen
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 2
spezielle Eloxalqualitat (EQ)E@ - Biegen 5
Eloxieren — dekorativ 5 Driicken 5
Anstreichen / Beschichten 4 Tiefziehen (Zustandsbedingt) 5
Polieren 2-3 Stauchen (Zustandsbedingt) 5
SchweiBen SchweiBzusatz FlieBpressen 5
Gas 4
WIG 2 g—ﬁ: 233 22 Gesenkschmieden -
) Strangpressen -
MIG 2 S-Al 5087 aliloil
WiderstandsschweiBen 2 Freiformschmieden -
Loten
Hartléten mit Flussmittel = ia
Hartléten ohne Flussmittel - CElguEs e (2N EN
Reibléten -
Weichléten mit Flussmittel - Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 80
Legende:
Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gew&hr und gelten nur
1 sehrgut als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
2 gut ; in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
j me:lhg - sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung.
e eo. In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
5  ungeeignet

EQ Eloxalqualitit muss gesondert bestellt und bestatigt werden fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ¢ D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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FORMODAL®07

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:

EN AW 1050A Dichte [g/cm3]
EN AW Al99,5 Elastizitaitsmodul [GPa]
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.0255 Warmeleitfahigkeit [W/m*K]
GroBbritannien BS 1B -50°C - 20°C
Itali NI 1/2 o o

aler? v 9001/ Warmeausdehnungs- ~ 20°C —100°C
Spanien L-3051 koeffizient [K"*10€] 20°C — 200°C
Schweden 144007 20°C — 300°C
Norwegen 17010

9 Spezifische Warme J/(kg * K)
Frankreich AFNOR A5
elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?]
Farbcode RAL 9004 RAL 3020
Signalschwarz | Verkehrsrot Schubmodul [GPa]

Chemische Zusammensetzung*:

Angaben in % Rest: Aluminium

A ®
FORMODAL
v

2,70

69

210 - 220
21,7

23,5

24,4

25,4

900

34 - 36
25,9

Andere

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga Vv Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,25 040 0,05 0,06 0,05 = = 0,0r 0,05 = = = 0,08 =
X Chemische Angaben in Gew. %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Gussplatten roh gesagt oder plan gefrast m Flektrotechnik
B Sehr gute Eloxaleigenschaften B Halbleitertechnik
®  Sehr gute Korrosionsbestandigkeit m \erkleidungen im Maschinen- und Anlagenbau
B Spannungsarm und formstabil B Teile mit dekorativer Oberflache
B Gute SchweiBeigenschaften B Automobilteile
B Sehr hohe elektrische Leitfahigkeit B | ebensmittelindustrie
B Sehr hohe Warmeleitfahigkeit

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALE® st ein Warenzeichen von BIKAR
46



WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
Gluhtemperatur 320°C - 350°C
Aufheizzeit 0,5 — 2 Stunden

Abkuhlbedingungen  unkontrolliert

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht
Formstabilitat
Erodieren

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren)
spezielle Eloxalqualitat (EQ)FQ

Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten
Polieren

SchweiBBen
Gas
WIG
MIG
Widerstandsschweien

Loten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten
Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a b~ W N =

ungeeignet

4-5
;
1
1
;
2
3
2
SchweiBzusatz
2
2 SG-Al 99,5
2_3 SG-AI99,5Ti
4
1
1
1
1

EQ Eloxalqualitat muss gesondert bestellt und bestatigt werden

BIKAR-METALLE GmbH

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

Aushérten
Lésungsgliihen
Abschrecken
Kaltauslagern
Warmauslagern

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/

Witterung 2
Meerwasseratmosphare 2-3
Umformen

Biegen 3
Driicken 3
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 4
Stauchen (Zustandsbedingt) 3
FlieBpressen 3
Gesenkschmieden 1-2
Strangpressen 1-2
Freiformschmieden -

ja

geeignet nach DIN EN 602

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 81

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewéahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen muissen schriftlich erfolgen.

Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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FORMODAL® 019 elox

Aluminium und Aluminiumlegierungen 7 ®
. . FORMODAL
Roh gesagte oder plan gefraste Gussplatten ~_
Speziallegierung fir die optische Oberflachenbehandlung
Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
Sondertyp AA 5754 Dichte [g/cm?] 2,67
Sondertyp Al Mg3 Elastizitditsmodul [GPa] 70
Waérmeleitféhigkeit [W/m*K] 130 - 160
-50°C - 20°C
Warmeausdehnungs- ~ 20°C —100°C 23,9
koeffizient [K*107] 20°C - 200°C
20°C - 300°C
Spezifische Warme J/(kg * K) 900
elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 20 - 23

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Einzeln Gesamt?
0,40 0,40 0,10 0,50 26-36 0,30 = 0,20 0,15 - - 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
2 SchlieBt alle aufgeftihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
® Gussplatten roh geségt oder plan gefrast B FElektronik- & Laser-Industrie
B Sehr gute Eignung flr das optische Anodisieren B Verpackungstechnik
B Sehr gute Korrosionsbestandigkeit B Optische Industrie
B Spannungsarm und formstabil m Medizin- und Labortechnik
B Sehr gute SchweiBeigenschaften m Display-, Halbleiter- und Solaranlagen

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALE® st ein Warenzeichen von BIKAR
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WORLD OF METALS

Warmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
Gliihtemperatur 345°C

Aufheizzeit =
Abkuhlbedingungen -

Sonstige Daten:

Bearbeitung
Spanbarkeit
Formstabilitat
Erodieren

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren)

Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten
Polieren

SchweiB3en
Gas
WIG
MIG
WiderstandsschweiBen

Léten
Hartléten mit Flussmittel
Hartldten ohne Flussmittel
Reibléten

Weichl6ten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a b~ W N =

ungeeignet

BIKAR-METALLE GmbH

w =+ =+ N

a W A~ O

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Aushirten

Lésungsglihen -
Abschrecken =
Kaltauslagern -
Warmauslagern -

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/

Witterung
Meerwasseratmosphére 1-2
Umformen
Biegen 4
Driicken 4
Tiefziehen (Zustandsbedingt) 5
SchweiBzusatz Stauchen (Zustandsbedingt) 4
FlieBpressen 4
SG-AlMg3
SG-AlMg5 Gesenkschmieden 1-2
Strangpressen 1-2
Freiformschmieden 1
ja

geeignet nach DIN EN 602

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 82

Die Angaben in unseren Datenbléattern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fur das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
bernommen wird. Gleiches gilt fiir die Korrosionsbesténdigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 M ETALLE
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FORMODAL® 036 hochfest * ausgehartet

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG r'l

Aluminium und Aluminiumlegierungen
Hochfeste Aluminium-Gussplatten
plan gefrast oder roh gesagt

Legierungsbezeichnung:

Warmebehandelt und spannungsarm gegliiht

Besonderheiten dieses Werkstoffes:

A ®
FORMODAL
v

Typische physikalische Eigenschaften:

Dichte [g/cm?] 2,78
Elastizitatsmodul [GPa] 72
Warmeleitfahigkeit [W/m*K] 150

Warmeausdehnungskoeffizient bei +20°C [K'*10] 23,7
Spezifische Warme J/(kg * K) -
elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 19-23

Einsatzbereiche:

Hochfeste Aluminiumgussplatten

Plan gefrast und foliert oder roh gesagt
Sehr gute Formstabilitat

Niedrige Eigenspannungen

Gut schweiBBbar

Gute Korrosionsbestandigkeit

B Werkzeug-, Formen- und Modellbau
B Spritzgusswerkzeuge
B Maschinen- und Vorrichtungsbau

B Grund-, Tisch- und Montageplatten

Lieferbare Formen:

1 Bei Spritzgussformen muss beachtet werden, dass die Geometrie nicht
,komplex“ (z.B. Spitzwinkeln, Kerne mit hohem Schlankheitsgrad) sein darf.
Zudem sollten bewegliche Elemente vermieden werden.

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALE® st ein Warenzeichen von BIKAR
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen

Glihtemperatur -
Aufheizzeit -
Abklhlbedingungen -

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
im Zustand: weichgegliht
im Zustand: kaltverfestigt
im Zustand: ausgehartet
Formstabilitat
Erodieren

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren)
spezielle Eloxalqualitat (EQ)F@

Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten

Polieren

SchweiBBen
Gas
WIG
MIG
Widerstandsschweien

Léten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten

Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

g W N =

ungeeignet

- o N O

Aushérten

Lésungsgliihen -
Abschrecken -
Kaltauslagern -

Warmauslagern -

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/
Witterung

Meerwasseratmosphére 4-5

Umformen

Biegen -
Driicken -
Tiefziehen (Zustandsbedingt) -
Stauchen (Zustandsbedingt) -
FlieBpressen -

Gesenkschmieden -
Strangpressen -
SchweiBzusatz Freiformschmieden -

Ganils geeignet nach DIN EN 602 nein

Bei Erhitzung des Werkstoffes kann seine Festigkeit und / oder Kor-
rosionsbestandigkeit beeintréachtigt werden. Wann immer ein neuer
Einsatz dieser Legierung beabsichtigt wird und falls dabei bestimmte
Eigenschaften wie Korrosionsbestandigkeit, Zahigkeit oder Ermu-
dungsfestigkeit gefordert werden, wird dem Anwender nachdrtick-
lich empfohlen, mit dem Hersteller zwecks sorgfaltiger Auswahl des
Werkstoffes Rucksprache zu nehmen.

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 83

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung

fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

BIKAR-METALLE GmbH

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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FO R M O DAL® B M -400 gewalzt - gereckt - geschmiedet - gestaucht

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Aluminium und Aluminiumlegierungen N o
FORMODAL

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:

EN AW Dichte [g/cm?3] 2,84

Alte Bezeichnung Werkstoff ist nicht in der Elastizitdtsmodul [GPa] 73,8

Werkstoff-Nr. nach DIN EN-Norm enthalten. Warmeleitfahigkeit [W/m*K] 130

GroBbritannien BS Das Material wurde . .

roBbritannien speziell entwickelt fur -50°C - 20°C
Italien UNI hohe Anforderungen im Warmeausdehnungs- ~ 20°C - 100°C 22,5
Spanien Werkzeug-, Formen- und koeffizient [K*109] 20°C - 200°C

Modellbau und eignet sich

Schweden . o 20°C - 300°C
sehr fir Langzeiteinsatz
Norwegen bei hohen Temperaturen Spezifische Warme J/(kg * K) 864
Frankreich AFNOR bis 200°C! elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 17,4
Farbcode
Chemische Zusammensetzung*:
Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V  Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,30 0,40 5,8-6,8 0,20-0,40 0,10 0,05 - 0,10 0,02-0,10 - - - 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
® Platten: je nach Dicke gewalzt, gereckt, m Werkzeug-, Formen- und Modellbau

geschmiedet, gestaucht B Blas- und Spritzformen

B Sehr hohe Festigkeitswerte — bei dicken Platten

auch im Kernberegich ® Kaschierwerkzeuge

® Sehr gute Bearbeitbarkeit ® Formen fur Elastomerkunststoffe

®  Sehr gut schweiBbar ® Formen und wérmebeanspruchte Teile
®  Gute Korrosionsbestandigkeit B Formen mit geschweiBter Konstruktion
B Abmessungsbereich bis 700 mm Dicke B Kaltetechnik

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALE® st ein Warenzeichen von BIKAR
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen Ausharten

Glihtemperatur -
Aufheizzeit -
Abklhlbedingungen -

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht
kaltverfestigt
ausgehartet
Formstabilitat
Erodieren

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren)
spezielle Eloxalqualitat (EQ)&?

Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten

Polieren

SchweiBBen
Gas
WIG
MIG
WiderstandsschweiBen

Loten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten
Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a M~ W N =

ungeeignet

Lésungsgliihen -
Abschrecken =
Kaltauslagern -
Warmauslagern -

Korrosionsbestandigkeit

- in normaler Atmosphére/

- Witterung &
2 Meerwasseratmosphare 3
2 Umformen
1
Biegen 5
29 Driicken 5
- Tiefziehen (Zustandsbedingt) 5
& Stauchen (Zustandsbedingt) 5
- FlieBpressen 5
2
SchweiBzusatz Gesenkschmieden
_ Strangpressen
2 S AI2319 Freiformschmieden
2 S Al Cub Mn ZrTi
2 :
geeignet nach DIN EN 602 nein
5 Langzeit bis 200°C ¥
- Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
4 zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/

Platten: S. 84

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen

in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend

a) der Anodisierbetrieb sollte auf den hohen Cu-Gehalt hingewiesen

werden! Nach dem Anodisieren treten an geschweitem Material
unterschiedliche Verfarbungen auf.

sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.

In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung

b)  bei Temperaturen bis max. 200°C die hochsten Festigkeitswerte fiir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
im Vergleich zu anderen Al-Formenbauwerkstoffen!

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestatigt werden

BIKAR-METALLE GmbH

Ubernommen wird. Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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FORMODAL® BM'5083 gewalzt - beidseitig plangefrast - foliert

CHEMISCHE ZUS-I.E.PSETZUN: 1. : . //,/////// \ .

Aluminium und Aluminiumlegierungen 7 ®
FOR\MO}AL
Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Mg4,5 Mn0,7 Dichte [g/cm?] 2,66
Alte Bezeichnung Al Mg4,5 Mn Elastizitatsmodul [GPa] 71
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.3547 Warmeleitfahigkeit [W/m*K] 105-120
GroBbritannien BS N8 -50°C - 20°C
Italien UNI 9005/5 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,8
Spanien L-3321 koeffizient [K™*10°9] 20°C - 200°C
Schweden 144140 20°C - 300°C
Norwegen 17215 Spezifische Warme J/(kg * K) 900
Frankreich AFNOR A-G4,5MC elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?] 15-17

Farbcode RAL 8002 Signalbraun Schubmodul [GPa] 26,8

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti+2Z2r Ga V  Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,40 040 0,0 040-1,0 40-49 005-025 - 025 0,15 = = 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Plangefraste Walzplatte B \Werkzeug-, Formen- und Modellbau
B Sehr gute Korrosionsbestandigkeit in normaler Atmosphare ®  Maschinen- und Vorrichtungsbau
B Gute Festigkeitseigenschaften B Tank- und Apparatebau
®m Kaltumformbar im Zustand O (weich gegliht) ®m Schiffbau
® Relativ geringe Eigenspannung ® Automobilkomponenten
B Relativ gute Kernfestigkeitswerte auch bei groBen ®  Schienenfahrzeuge
Abmessungen B \Wehrtechnik

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALE® ist ein Warenzeichen von BIKAR
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WORLD OF METALS IIIIII . _

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen Ausharten
Glihtemperatur 380°C - 420°C Lésungsgliihen -
Aufheizzeit 1 - 2 Stunden Abschrecken -
Kaltauslagern -
Abkuhlbedingungen  30°C/h - 50°C/h
Warmauslagern =
Sonstige Daten:
Bearbeitung / Spanbarkeit Korrosionsbestandigkeit
weichgegliiht 3 in normaler Atmosphére/ 1
kaltverfestigt 2 Witterung
ausgehartet - Meerwasseratmosphére 2-3
Formstabilitat 1 Umformen
Erodieren 1
Oberflachenbehandlung Biegen 2
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 2 Driicken 4
spezielle Eloxalqualitat (EQ)5? - Tiefziehen (Zustandsbedingt) 2 O
Eloxieren — dekorativ 2-3 Stauchen (Zustandsbedingt) 2-3 O
Anstreichen / Beschichten 4 FlieBpressen 4
Polieren
SchweiBen SchweiBzusatz Gesenkschmieden 4-5
Gas 1 Strangpressen 4
WIG 1 SG-AI 5183 Freiformschmieden 4
MIG ; SG-Al 5356
SG-Al 5087
WiderstandsschweiBen 1 .
. ja
Léten geeignet nach DIN EN 602
Hartldten mit Flussmittel 4-5 Langzeit ca. 135°C - 145°C
Hartléten ohne Flussmittel 4-5 Kurzzeit ca. 180°C - 190°C
Reibloten 3
WeichlGten mit Flussmittel 4-5 Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 85
Legende:
Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
1 sehrgut als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
2 gut in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
3 maBig sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung.
o Sl In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
5 ungeeignet

L L fur das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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FORMODAL® BM'6082 gewalzt - beidseitig plangefrast - foliert

CHEMISCHE ZUS-I.E.PSETZUN: 1. : . //,/////// \ .

Aluminium und Aluminiumlegierungen 7 ®
FOR\MO}AL
Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Si1 Mg Mn Dichte [g/cm?] 2,70
Alte Bezeichnung Al Mg Si1 Elastizitatsmodul [GPa] 70
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.2315 Warmeleitfahigkeit [W/m*K] 170 - 220
GroBbritannien BS H30 -50°C - 20°C
Italien UNI 9006/4 Wirmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,4
Spanien L-3453 koeffizient [K™*10°9] 20°C - 200°C
Schweden 144212 20°C - 300°C
Norwegen Spezifische Warme J/(kg * K) 896
Frankreich AFNOR A-SGMO,7 elektrische Leitféahigkeit [m/Q*mm?] 24 - 32

Farbcode RAL 5010 Enzianblau Schubmodul [GPa] 26,4

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni  Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?

0,70-1,3 0,50 0,10 0,40-1,0 0,60-1,2 0,25 - 020 0,10 - = = 0,05 0,15

X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

= SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:

® Plangefraste Walzplatte ®m Schiffbau

B Gute Korrosionsbestandigkeit B Schienenfahrzeuge

® Gut schweiBbar ®m Kessel- und Behalterbau

B Aushértbare Legierung B | uft- und Raumfahrt

®  Gute Bearbeitbarkeit ® Wehrtechnik

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALE® ist ein Warenzeichen von BIKAR
56



WORLD OF METALS

Warmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
380°C - 420°C
1 — 2 Stunden

< 30°C/h bis 230°C + 3 — 5 Stunden
Haltezeit, unterhalb 230°C an der Luft

Glihtemperatur

Aufheizzeit

Abklhlbedingungen

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit

weichgegliht 4
kaltverfestigt -
ausgehartet 2
Formstabilitat 3-4
Erodieren 1

Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 1
spezielle Eloxalqualitat (EQ)5? -
Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten

Polieren 1-2
SchweiBBen SchweiBzusatz
Gas 3
WIG > SG-Al Mg4
SG-Al Mg4,5Mn
e 1 SG-AI Si5
WiderstandsschweiBen 3

Léten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten

W N bW

Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

g b~ W N =

ungeeignet
EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Ausharten

Lésungsglihen 470°C - 480°C

Abschrecken Wasser
Kaltauslagern Ublich ist das Warmauslagern

1. Stufe 110°C — 125°C - 12 — 24 Stunden
Warmauslagern

2. Stufe 165°C — 180°C - 4 — 6 Stunden

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphére/
Witterung

Meerwasseratmosphare 2
Umformen
Biegen T3 T4
Driicken
Tiefziehen (Zustandsbedingt)
Stauchen (Zustandsbedingt)

NN N W
o O O

FlieBpressen

N

Gesenkschmieden
Strangpressen
Freiformschmieden

geeignet nach DIN EN 602 ja
Langzeit ca. 120°C - 135°C
Kurzzeit ca. 1565°C - 170°C

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 86

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fur das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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FORMODAL® BM'7075 gewalzt - beidseitig plangefrast - foliert

i

Aluminium und Aluminiumlegierungen 7 ®
FORMODAL

v

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW Al Zn5,5 Mg Cu Dichte [g/cm?] 2,80
Alte Bezeichnung Al Zn Mg Cu1,5 Elastizitatsmodul [GPa] 72
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.4365 Warmeleitfahigkeit [W/m*K] 130 - 160
GroBbritannien BS 2L95 -50°C - 20°C 21,6
Italien UNI 9007/2 Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,4
Spanien koeffizient [K™*10°9] 20°C - 200°C 24,3
Schweden 20°C - 300°C 25,2
Norwegen Spezifische Warme J/(kg * K) 862
Frankreich AFNOR A-Z5GU elektrische Leitféhigkeit [m/Q*mm?] 19-28

Farbcode RAL 4005 Blaulila Schubmodul [GPa] 27,1

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,40 050 1,2-20 030 21-29 0,18-0,28 = 51-6,1 020 - = 9 0,05 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
3 Summe fur Zr+Ti max. 0,25. Dies gilt fir geschmiedete oder stranggepresste Erzeugnisse, wenn der Wert zwischen Kunde und Lieferant vereinbart wurde.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Plangefraste Walzplatte B Werkzeug-, Formen- und Modellbau
B Aushartbare Legierung mit sehr hoher Festigkeit B | uft- und Raumfahrt
B Sehr hohe Ermidungsfestigkeit B Wehrtechnik
B Gute Bearbeitbarkeit

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALZ® ist ein Warenzeichen von BIKAR
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WORLD OF METALS IIIIII . _

Warmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen Aushérten
Glihtemperatur - Lésungsglihen -
Aufheizzeit - Abschrecken -
Abkuhlbedingungen - Kaltauslagern -
Warmauslagern =

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit Korrosionsbestandigkeit
weichgeglliht - in normaler Atmosphére/ 3
kaltverfestigt - Witterung
ausgehartet 2 Meerwasseratmosphére 4
Formstabilitat 4-5 Umformen
Erodieren 1
Oberflaichenbehandlung Biegen 4 (@]
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 3 Driicken 5
spezielle Eloxalqualitat (EQ)F? - Tiefziehen (Zustandsbedingt) 4-5 (0]
Eloxieren — dekorativ 5 Stauchen (Zustandsbedingt) 5
Anstreichen / Beschichten 3 FlieBpressen 5
Polieren 1
SchweiBen SchweiBzusatz Gesenkschmieden 4
Gas 5 Strangpressen 4-5
WIG 5 Freiformschmieden 4
MIG 5
WiderstandsschweiBen 2 ’
Liten geeignet nach DIN EN 602 nein
Hartléten mit Flussmittel 5 Langzeit ca. 90°C
Hartléten ohne Flussmittel 5 Kurzzsit ca. 110°C - 125°C
Reibléten 5
Weichléten mit Flussmittel 5 Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 87
Legende:
Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewéhr und gelten nur
1 sehrgut als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
2 gut in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
3 maBig sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung.
g z(r;]r;::;]tnet In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung

L " fur das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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CERTAL® SPC gewalzt - gereckt - geschmiedet - gestaucht

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Speziell fir den Maschinen-, Werkzeug-, Formen- und Modellbau
gewalzt - gereckt - geschmiedet - gestaucht

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
EN AW AA 7122 Dichte [g/cm3] 2,76
. Al Zn5 Mg3 Cu Elastizitdtsmodul [GPa] 72
Alte Bezeichnung S L
(Sondertyp) Warmeleitfahigkeit [W/m*K] 120 — 150

Sondertyp: optimiert fiir hohe Kernfestigkeit und -50°C - 20°C

optimale Formstabilitét bei héheren Stérken Warmeausdehnungs- 20°C - 100°C 23,6
koeffizient [K-"*109] 20°C - 200°C

20°C - 300°C

Spezifische Warme J/(kg * K)
elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 18 -22

Schubmodul [GPa]

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V  Bemerkung Einzeln Gesamt?
0,50 0,50 0,50-1,0 0,10 26-3,7 0,10 = 43-52 = = = Ti+ Zr 0,25 = =
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.

& SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:

B Sehr hohe Festigkeitswerte — bei dicken Platten B Werkzeug-, Formen- und Modellbau
auch im Kernbereich

B Sehr gute Bearbeitbarkeit

Blas-, Spritzguss-, Druckguss- und Vakuumwerkzeuge

Kaschierwerkzeuge

B Stanztechnik

Gesenk- und Stempelhalter
B Maschinenbau

Konstruktionen mit Anforderung an hohe Festigkeiten

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

CERTAL® ist ein Warenzeichen der CONSTELLIUM (% Constellium
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen

Gluhtemperatur 420°C - 450°C

Aufheizzeit 0,5 — 1 Stunden

Langsam bis 250°C, 6 Std.
Abkuhlbedingungen  Haltezeit, dann beliebig abkthlen
bis Raumtemperatur

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht
kaltverfestigt
ausgehartet
Formstabilitat
Erodieren

Oberflachenbehandlung

Eloxieren — (Schutzanodisieren)
spezielle Eloxalqualitat (EQ)&?

Eloxieren — dekorativ
Anstreichen / Beschichten
Polieren

SchweiBen
Gas
WIG
MIG

WiderstandsschweiBen

Léten
Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibléten

Weichléten mit Flussmittel

Legende:

sehr gut
gut
maBig
schlecht

a M~ W N =

ungeeignet

NN - =<4 O,

()]

_qa
_ 3
-3

SchweiBzusatz

S-Al 5183
S-Al 5356

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestatigt werden

a  AufschweiBen fiir Reparatur oder Anderung von Werkzeugen

maoglich,mit lokaler Beeinflussung der Festigkeit und Harte.

Ungeeignet fir mechanisch beanspruchte VerbindungsschweiBnéahte.

BIKAR-METALLE GmbH

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

Aushérten

Lésungsgliihen -
Abschrecken -
Kaltauslagern -
Warmauslagern -

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphére/
Witterung

Meerwasseratmosphére 5

Umformen

Biegen

Driicken

Tiefziehen (Zustandsbedingt)
Stauchen (Zustandsbedingt)

a0 g ;v
O

FlieBpressen

Gesenkschmieden -
Strangpressen -
Freiformschmieden -

geeignet nach DIN EN 602 nein

Langzeit bis 110°C

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 88

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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UNIDAL® AW7019 (Sondertyp) gewalzt - plan gefrast

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG r'l

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:

EN AW Al Zn4 Mg2 Mn (Sondertyp) Dichte [g/cm3] 2,75

Alte Bezeichnung Al Zn4,5 Mg1 (Sondertyp) Elastizitdtsmodul [GPa] 71
Werkstoff-Nr. nach DIN 3.4325 (Sondertyp) Warmeleitféhigkeit [W/m*K] 135 - 150

-50°C - 20°C

Besonderheiten: Warmeausdehnungs- ~ 20°C - 100°C 23,6

Dank eines ausgefeilten Fertigungsprozesses bietet UNIDAL® eine koeffizient [K"*109] 20°C - 200°C
einmalige Kombination von hohen Festigkeitseigenschaften und 20°C - 300°C

ausgezeichneter Formstabilitat. Die sehr niedrigen Eigenspannun- o " .
gen begrenzen den Verzug der Platten wahrend und nach der Sipeizele BT ke 7 LY

Bearbeitung. Vorfrasen und Nachschlichten sowie Nacharbeiten elektrische Leitfahigkeit [m/Q*mm?] 19-23
erlbrigen sich. Die hohen Festigkeitswerte ersparen den Gebrauch Schubmodul [GP4]

von Gewindeeinsatzen fur verschraubte Elemente. UNIDAL® ist eine

warmgewalzte Aluminiumplatte und beidseitig planparallel gefrast.

Chemische Zusammensetzung*:

Gut schweiBbar

Gute Korrosionsbestandigkeit

Angaben in % Rest: Aluminium Andere
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Bemerkung Einzeln Gesamt?
03 045 020 0,15-050 15-25 020 - 35-45 - - - Ti+Cr0,10-0,40
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
2 SchlieBt alle aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.
Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:
B Plangefraste Walzplatten B \Werkzeugbau
B Hohe Festigkeit B Maschinen- und Vorrichtungsbau
B Sehr gute Formstabilitat B Schweilkonstruktionen
B Niedrige Eigenspannungen B Grund-, Tisch- und Montageplatten
]
]
]

Gut eloxierbar

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

UNIDAL® ist ein Warenzeichen der CONSTELLIUM (% Constellium =S
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WORLD OF METALS

Waéarmebehandlung:

Weichgliihen / Rekristallisationsgliihen
Gluhtemperatur 350°C
0,5 Stunden

< 30°C/h bis 250°C,
unterhalb 250°C an der Luft

Aufheizzeit

Abkuhlbedingungen

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit
weichgegliht -

kaltverfestigt -
ausgehartet 1-2
Formstabilitat 1
Erodieren 1

Oberflachenbehandlung
Eloxieren — (Schutzanodisieren) 1
spezielle Eloxalqualitat (EQ)&? -
Eloxieren — dekorativ

Anstreichen / Beschichten

o 4N

Polieren

SchweiBien SchweiBzusatz
Gas
WIG
MIG

WiderstandsschweiBen

S-Al 5183
S-Al 5356

N NN

Loten

()]

Hartléten mit Flussmittel
Hartléten ohne Flussmittel
Reibloten -

Weichléten mit Flussmittel 4

Legende:

sehr gut

gut

maBig

schlecht

ungeeignet

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestétigt werden

a b~ 0N =

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg

Aushérten

L&sungsgliihen -
Abschrecken -
Kaltauslagern -

Warmauslagern =

Korrosionsbestandigkeit

in normaler Atmosphéare/
Witterung

Meerwasseratmosphére 3

Umformen

Biegen

Driicken

Tiefziehen (Zustandsbedingt)
Stauchen (Zustandsbedingt)

o o o1 0o O

FlieBpressen

Gesenkschmieden -
Strangpressen -
Freiformschmieden -

geeignet nach DIN EN 602 nein

Langzeit bis 110°C

Die mechanischen Eigenschaften und lieferbaren Abmessungen
zu dieser Legierung finden Sie auf folgenden Seiten: Bleche/
Platten: S. 89

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich
Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR
METALLE

Tel.: +49(0)2751/9551 111
Fax: +49(0)2751/9551 555
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Bleche / Platten

1050A AI99,5 66 - 67
2017A Al Cu4 Mg Si (A) 67
2024 Al Cu4 Mgt 68
5005A Al Mg1(C) 69
5083  AlMg4,5Mn0,7 70

Bleche / Platten 5754 AlMg3 1
6061  AlMg1 SiCu 72
6082 Al Si1 Mg Mn 73
7020 Al Zn4,5 Mgl 74
7022 Al Zn5 Mg3 Cu 75
7075 Al Zn5,5 Mg Cu 76-77

Bleche / Platten fiir den Werkzeug-, Formen- und Modellbau

Roh gesagte Gussplatten auf Basis EN AW-5083 FORMODAL® 023 77
Gussplatten mit optimierter Eloxalfahigkeit auf Basis EN AW-5083 ‘ FORMODAL® 024 elox ‘ 78
Feinguss-Platten auf Basis EN AW-5083 FORMODAL® 025X 79
Plangefraste Prézisions-Gussplatten auf Basis EN AW-5083 ‘ FORMODAL® 030 ‘ 80
Roh gesagte Gussplatten FORMODAL® 07 81
Roh gesagte Gussplatten ‘ FORMODAL® 019 elox ‘ 82
Hochfeste Gussplatten auf Basis EN AW-7021 FORMODAL® 036 83
Hochfeste Walzplatten - auch im Kernbereich. FORMODAL® BM-400 84
Hitzebestandiger Werkstoff fir Spritzgusswerkzeuge

EN AW-5083 Plangefraste Préazisions-Walzplatten FORMODAL®BM-5083 85
EN AW-6082 Plangefraste Prézisions-Walzplatten ‘ FORMODAL®BM-6082 ‘ 86
EN AW-7075 Plangefraste Prazisions-Walzplatten FORMODAL®BM-7075 87
AA-7122 Hochfeste Walzplatten ‘ CERTAL®SPC ‘ 88
EN AW-7019 Plangefraste Prazisions-Walzplatten UNIDAL® 89

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung firr das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Gbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE




Bleche /Platten

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 3

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-1050A AI99,5

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand® ~ Nenndicke mm  Zugfestigkeit R, Dehngrenze R, Bruchdehnung Biegeradius® Hérte®
MPa MPa % min. HBW

Uber bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°
0,2 0,5 105 145 85 = 2 = 1,0t Ot 34
0,5 1,5 105 145 85 - 2 - 1,0t 051 34
H14 1,5 3,0 106 145 85 = 4 = 1,0t 1,0t 34
3,0 6,0 105 145 85 - 5 - - 1,6t 34
6,0 12,5 105 145 85 = 6 = = 25t 34
12,5 25,0 105 145 85 - - 6 - - 34
0,2 0,5 105 145 75 - 3 - 1,0t 0t 33
0,5 1,5 105 145 75 - 4 - 10t 051 33
H24 1,5 3,0 105 145 75 - 5 - 1,0t 1,0t 33
3,0 6,0 105 145 75 - 8 - 1,5t 1,5t 33
6,0 12,5 105 145 75 - 8 = = 25t 33
0,2 0,5 65 95 20 - 20 - 0t 0t 20
0,5 1,5 65 95 20 - 22 - 0t 0t 20
0/ H111 1,5 3,0 65 95 20 - 26 - Ot 0t 20
3,0 6,0 65 95 20 - 29 - 0,5t 05t 20
6,0 12,5 65 95 20 - 35 - 1,0t 1,0t 20
12,5 80,0 65 95 20 - - 32 - - 20
H112 >6,0 12,5 75 - 30 - 20 - - - 23
12,5 80,0 70 = 25 = - 20 - = 22

5 Andere, mdgliche Lieferzusténde fur diese Legierung: H12 - H16 - H18 - H19 - H22 - H26 - H28
9 Nur zur Information

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewihr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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Lieferbare Abmessungen:

0,1-8 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 3.000 x 1.500
10-100 2.020 x 1.020 2.520 x1.270 3.020 x 1.520

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 6 — 7

EN AW-2017A Al Cu4 Mg Si(A)

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

S Gber bl min. max min. mex  ASOmm A 180°  90°
390 = 245 - 14

>0,4 1,5 = 30t 30t 110

1,5 6,0 390 - 245 - 15 - 50t 50t 110
6,0 12,5 390 = 260 = 13 = = 8,0t 111
12,5 40,0 390 - 250 - - 12 - - 110
40,0 60,0 385 = 245 = = 12 = = 108
60,0 80,0 370 - 240 - - 7 - - -
80,0 120,0 360 = 240 = = 6 = = 105
120,0 150,0 350 - 240 - - 4 - - 101
150,0 180,0 330 = 220 = = 2 = = =
180,0 200,0 300 - 200 - - 2 - - -

Andere, mdgliche Lieferzustéande fir diese Legierung: O - T42 - T452
Betréchtlich geringere Biegeradien kénnen sofort nach dem Lésungsglthen erzielt werden.
Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung EN AW-2017A - Al Cu4 Mg Si(A) liefern wir in folgenden
Abmessungsbereichen:

0,4-5 2.000 x 1.000
6-150 2.020 x 1.020 2.520 x 1.270 3.020 x 1.520

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 14 — 15

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Bleche /Platten

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 1

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-2024 Al cu4 Mg1

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand® Nenndicke mm Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Biegeradius® Hérte®
MPa MPa % min. HBW
Uber bis min. max. min. max. A0 mm A 180° 90°
>0,4 1,5 435 - 290 - 12 - 4,018 4,018 123
1,5 3,0 435 = 290 = 14 = 4,018 4,018 123
3,0 6,0 440 - 290 - 14 - 501 5018 124
6,0 12,5 440 = 290 = 13 = = 8,0t 124
T351
12,5 40,0 430 - 290 - - 11 - - 122
40,0 80,0 420 = 290 = = 8 = = 120
80,0 100,0 400 - 285 - - 7 - - 115
100,0 120,0 380 = 270 = = 5 = = 110
120,0 150,0 360 - 250 - - 5 - - 104
5 Andere, mdgliche Lieferzustédnde fir diese Legierung : O - T3 - T4 - T42 -T62 -T8 - 7851
8 Betréchtlich geringere Biegeradien kénnen sofort nach dem Lésungsgltihen erzielt werden.
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung EN AW-2024 - Al Cu4 Mg Si(A) liefern wir in folgenden
Abmessungsbereichen:

Lange x Breite mm Lange x Breite mm Lénge x Breite mm
Standardformate: 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 3.020 x 1.520
Superformate auf Anfrage: 4.000 x 2.000 6.000 x 2.000 8.000 x 2.000

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 16 — 17

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewihr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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EN AW-5005A Al Mgi(C)

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand® Nenndicke mm Zugfestigkeit R~ Dehngrenze R, Bruchdehnung Biegeradius® Harte®
MPa MPa % min. HBW
Uber bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°
0,2 0,5 145 185 120 - 2 - 2,0t 0,5t 48
0,5 1,5 145 185 120 - 2 - 2,0t 1,0t 48
H14 1,5 3,0 145 185 120 - 3 - 25t 1,0t 48
3,0 6,0 145 185 120 - 4 - - 2,0t 48
6,0 12,5 145 185 120 - 5 - - 25t 48
0,2 0,5 145 185 110 - 3 - 1,5t 0,5t 47
0,5 1,5 145 185 110 - 4 - 1,5t 1,0t a7
H24/H34 1,5 3,0 145 185 110 - 5 - 2,0t 1,0t a7
3,0 6,0 145 185 110 = 6 = = 20t 47
6,0 12,5 145 185 110 - 8 - - 2,5t 47
5 Andere, mégliche Lieferzusténde fir diese Legierung: F - O/H111 - H12 - H16 - H18 - H19 - H22/H32 - H26/H36 - H28/H38
9 Nur zur Information
Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 18 — 19
e
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 1

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-5083 Al Mg4,5 Mno,7

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand® Nenndicke mm Zugfestigkeit R~ Dehngrenze R, , Bruchdehnung Biegeradius® Harte®
MPa MPa % min. HBW
tber bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°

0,2 0,5 275 350 125 = 11 = 1,0t 05t 75

0,5 1,5 275 350 125 - 12 - 1,0t 1,0t 75

1,5 3,0 275 350 125 = 13 = 15t 1,0t 75

3,0 6,3 275 350 125 - 15 - - 1,5t 75

(0) 6,3 12,5 270 345 115 = 16 = = 25t 75

H111 12,5 50,0 270 345 115 - - 15 - - 75

50,0 80,0 270 345 115 - - 14 - - 73

80,0 120,0 260 - 110 - - 12 - - 70

120,0 200,0 255 - 105 - - 12 - - 69

200,0 250,0 250 - 95 - - 10 - - 69

250,0 300,0 245 = 90 = = 9 = = 69

5 Andere, mégliche Lieferzustédnde fir diese Legierung: F - H12 - H14 - H16 - H22/H32 - H24/H34 - H26/H36 - H112 - H116 - H321

9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung EN AW-5083 - Al Mg4,5 Mn liefern wir in folgenden
Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lénge x Breite mm Lange x Breite mm Lénge x Breite mm
1-6 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 3.000 x 1.500
8 -300 2.020 X 1.020 2.520 x 1.270 3.020 x 1.520
Superformate 4.020 x 2.520 5.020 x 2.520 6.020 x 2.520

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 20 - 21
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EN AW-5754 Al mg3

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand® Nenndicke mm Zudfestigkeit R, Dehngrenze R 9 Bruchdehnung Biegeradius® Harte®
MPa MPa % min. HBW
Uber bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°
0,2 0,5 190 240 80 - 12 - 05t 0t 52
0,5 1,5 190 240 80 - 14 - 05t 051 52
H‘?11 1,5 3,0 190 240 80 - 16 - 1,0t 1,0t 52
3,0 6,0 190 240 80 - 18 - 1,0t 1,0t 52
6,0 12,5 190 240 80 - 18 - - 2,0t 52
12,5 100,0 190 240 80 - - 17 - - 52
5 Andere, mdgliche Lieferzustdnde fir diese Legierung : F - H112 - H12 - H14 - H16 - H18 - H22 - H24/H34 - H26/H36 - H28/H38
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung EN AW-5754 - Al Mg3 liefern wir in folgenden
Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lénge x Breite mm Lénge x Breite mm Lénge x Breite mm
02-6 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 3.000 x 1.500
8-150 2.020 x 1.020 2.520 x 1.270 3.020 x 1.520
Superformate 4.020 x 2.520 5.020 x 2.520 6.020 x 2.520

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 22 — 23

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewiahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-6061 Al Mg1 SiCu

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand® Nenndicke mm Zugfestigkeit R Dehngrenze R, Bruchdehnung Biegeradius®
MPa MPa % min.
min. max. min. max.  A50 mm A 180° 90°
>0,4 1,5 290 - 240 - ¢] - - 251
1,5 3,0 290 = 240 = 7 = = 3,5 8
3,0 6,0 290 - 240 - 10 - - 401
6,0 12,5 290 = 240 = 9 = = 501
T651 12,5 40,0 290 - 240 - - 8 - -
40,0 80,0 290 = 240 = = 6 = =
80,0 100,0 290 - 240 - - 5 - -
100,0 1560,0 275 = 240 = = 5 = =
150,0 250,0 265 - 230 - - 4 - -
250,0 350,0 260 = 220 = = 4 = =
350,0 400,0 260 - 220 - - 2 - -
5 Andere, mdgliche Lieferzustédnde fir diese Legierung: 0, T4, T451, T42, T6, T62
8 Betréchtlich geringere Biegeradien kénnen sofort nach dem Lésungsglihen erzielt werden.

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 28 - 29

Harte®
HBW

88
88
88
88
88
88
88
84
81
80
80
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EN AW-6082

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand® Nenndicke mm Zugdfestigkeit R, Dehngrenze R _— Bruchdehnung Biegeradius® Harte®
MPa MPa % min. HBW
Uber bis min. max. min. max. A50 mm A 180° 90°
0,4 1148 310 = 260 - 6 - - 2,518 94
1,5 3,0 310 - 260 - 7 - - 3,518 94
3,0 6,0 310 - 260 - 10 - - 4,518 94
'I-'r662 6,0 12,5 300 - 255 - 9 - - 6,08 91
T651 12,5 60,0 295 - 240 - - 8 - - 89
60,0 100,0 295 - 240 - - 7 - - 89
100,0 150,0 275 - 240 - - 6 - - 84
150,0 175,0 275 - 230 - - 4 - - 83
175,0 350,0 260 - 220 - - 2 - - -
5 Andere, mdégliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: O - T4 - T42 - T451 - T61 - T6151
8 Betréchtlich geringere Biegeradien kénnen sofort nach dem Lésungsgliihen erzielt werden.
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung EN AW-6082 - Al Si1 Mg Mn liefern wir in folgenden Abmessungs-
bereichen:

Dicken mm Lénge x Breite mm Lange x Breite mm Lénge x Breite mm
05-4 2.000 x 1.000

5-6 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 3.000 x 1.500

8 -200 2.020 x 1.020 2.520 x 1.270 3.020 x 1.520

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 30 — 31

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundséatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich libernommen wird.
Gleiches gilt furr die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 1

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-7020 Al zn4,5 Mg

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand® Nenndicke mm Zugfestigkeit R~ Dehngrenze R, , Bruchdehnung Biegeradius® Harte®
MPa MPa % min. HBW
tber bis min. A min. max. A50 mm A 180° 90°
>0,4 1,5 350 = 280 = 7 = = 3,518 104
1,5 3,0 350 - 280 - 8 - - 401 104
3,0 6,0 350 = 280 = 10 = = 8,9 i 104
6 6,0 12,5 350 - 280 - 10 - - 8,0t 104
_I'_|'66521 12,5 40,0 350 = 280 = = 9 = = 104
40,0 100,0 340 - 270 - - 8 - - 101
100,0 150,0 330 = 260 = = 7 = = 98
150,0 175,0 330 - 260 - - 6 - - 98
175,0 250,0 330 = 260 = = 5 = = =
5 Andere, mdégliche Lieferzustéande fur diese Legierung: O - T4 - T451
8 Betréchtlich geringere Biegeradien kénnen sofort nach dem Lésungsglihen erzielt werden.
& Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung EN AW-7020 - Al Zn4,5 Mg1 liefern wir in folgenden
Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lénge x Breite mm Lange x Breite mm Lénge x Breite mm
1,5-4 2.000 x 1.000
5-150 2.020 x 1.020 2.520 x 1.270 3.020 x 1.520

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 32 — 33
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EN AW-7022 Al Zn5 Mg3 Cu

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

Cdber  bis  min. A min. A ASOMM A 1800 90°
- 370 - 8 - - -

>3,0 12,5 450

12,5 25,0 450 - 370 - - 8 - - 133
25,0 50,0 450 - 370 - = 7 - = 133
50,0 100,0 430 - 350 - - 5 - - 127
100,0 200,0 410 = 330 = = 3 = = 121

Andere, mdgliche Lieferzustande fir diese Legierung: T6
Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung EN AW-7022 - Al Zn5 Mg3 Cu liefern wir in folgenden
Abmessungsbereichen:

5-8 2.020 x 1.020
10-150 2.020 x 1.020 2.520 x1.270 3.020 x 1.520

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 34 — 35

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fiir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich ibernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen muissen schriftlich erfolgen.
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 1

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-7075 Al Zn5,5 Mg Cu

EN 485-2 Mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand® Nenndicke mm Zugfestigkeit R~ Dehngrenze R, , Bruchdehnung Biegeradius® Harte®
MPa MPa % min. HBW
Uber bis min. max. min. max.  A50 mm A 180° 90°
>0,4 0,8 525 = 460 = 6 = = 4,518 157
0,8 1,5 540 - 460 - 6 - - 5518 160
1,5 3,0 540 = 470 = 7 = = 6,5t 161
3,0 6,0 545 - 475 - 8 - - 8,0t 163
6,0 12,5 540 = 460 = 8 = = 12,0 t8 160
12,5 25,0 540 - 470 - - 6 - - 161
T6 25,0 50,0 530 = 460 = = 5 = = 158
T651 50,0 60,0 525 - 440 - - 4 - - 155
60,0 80,0 495 = 420 = = 4 = = 147
80,0 90,0 490 - 390 - - 4 - - 144
90,0 100,0 460 = 360 = = 3 = = 135
100,0 120,0 410 - 300 - - 2 - - 119
120,0 150,0 360 = 260 = = 2 = = 104
150,0 200,0 360 - 240 - - 2 - - -
200,0 300,0 360 = 220 = = 1 = = =
T652 200,0 600,0 360 - 260 - - 1 - - -
5 Andere, mdégliche Lieferzustdnde fur diese Legierung: O - T73 - T7351 - T76 - T7651
8 Betréchtlich geringere Biegeradien kénnen sofort nach dem L&sungsgltihen erzielt werden.
9 Nur zur Information

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbezglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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Aluminium - Bleche und Platten der Legierung EN AW-7075 - Al Zn5,5 Mg Cu liefern
wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lénge x Breite mm Lange x Breite mm Lénge x Breite mm
1-4 2.000 x 1.000 2.020 x 1.020

5-250 2.020 x 1.020 2.520 x 1.270 3.020 x 1.520
Superformate 4.020 x 2.520

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 36 — 37

FORMODAL® 023 Al Mg4,5 Mn0,7

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm  Zugfestigkeit R, Dehngrenze R ,, Bruchdehnung Biegeradius® Harte?®
MPa MPa % min. HBW
03 Uber bis min. max. min. max. A10 mm A 180° 90°
6 1000 230 290 110 130 15 - 70-80
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® 023 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lénge x Breite mm
5-570 3.020 x 1.520
5-1.070 3.200 x 1.730
5-570 3.670 x 1.570
5 -800 4.000 x 1.570

10 - 570 4.000 x 2.160

10 - 570 6.000 x 2.160

10 - 470 6.100 x 1.520
Toleranzen:

Starke: -0/+3 mm
Lange x Breite: -0/+3 mm

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 38 - 39
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 1

Aluminium und Aluminiumlegierungen 7 ®
FORMODAL

v

FORMODAL® 024 elox Al Mg4,5 Mn0,7

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm  Zugfestigkeit R Dehngrenze R 02 Bruchdehnung Biegeradius® Harte®
MPa MPa % min. HBW
03 Uber bis min. max. min. max. A10 mm A 180° 90°
5 500 230 290 110 130 15 - 70-80
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® 024 elox liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lange x Breite mm
5% - 500 3.025 x 1.550

* Ab 10 mm als plangefraste Platte lieferbar.

Eloxalfédhigkeit der Legierung:

Bei FORMODAL® 024 elox werden die physikalischen Grenzen der Eloxierfahigkeit durch ein optimiertes Gussverfahren und ein spezielles Homoge-

nisieren ausgereizt.
Dadurch ergeben sich fir diese Legierung optimale Eloxalergebnisse.

Aus physikalischen Griinden (Magnesiumgehalt) kann es jedoch zu Abweichungen im Eloxalbild kommen, fir die BIKAR keine Haftung ibernehmen

kann.

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 40 - 41

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewihr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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FORMODAL® 025X Al Mg4,5 Mn0,7 (Sondertyp)

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm  Zugfestigkeit R Dehngrenze R e Bruchdehnung Biegeradius® Harte®
MPa MPa % min. HBW
03 Uber bis min. max. min. max. A10 mm A 180° 90°
6 1000 230 290 110 130 15 - 70-80
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® 025X liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lénge x Breite mm Lénge x Breite mm Lénge x Breite mm
5-600 3.050 x 1.550 3.600 x 1.650 4.000 x 2.200
5-600 5.000 x 2.930 6.000 x 2.200

Besondere Lieferspezifikation:

Wasserstoffgehalt ~ Max. 0.18 ml H,/100 g Aluminium

KorngroBe Im Randbereich max. 80 pm; Im Kernbereich max. 120 ym
PorengroBe Einzeln max. 50 ym, ClustergréB8e max.: 250 pm
Porositat Durchschnitt der Porositat in % der Muster A-F gem. Skizze, max. durchschnittliche Porositat 0.15 %
Probenentnahme:
Position der Probe: 1/4 Gussplatte F|
A =50 mm, B = 200 mm, C = 300 mm (A-C) von der Kopfseite E

D = Mitte, E = 100 mm, F = 0-30 mm von der Langsseite

+— 1/2 Mittelachse —»

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 42 — 43
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JSaßmannshausen
Stempel


Bleche /Platten

Aluminium und Aluminiumlegierungen

A ®
FORMODAL
v

FORMODAL® 030 Al Mg4,5 Mno0,7

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm  Zugfestigkeit R |

MPa
Uber bis min. max.
(0]
6 160 230 290
9 Nur zur Information

Dehngrenze R, Bruchdehnung Biegeradius® Harte?
MPa % min. HBW

min. max. A10 mm A 180°  90°

110 130 15 - - - 70-80

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® 030 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lénge x Breite mm
5-160 3.020 x 1.520
5-160 3.670 x 1.570
10 - 160 4.000 x 2.160
10- 85 6.000 x 2.160
10 - 120 6.100 x 1.520
Toleranzen:
Dicken mm Ebenheit mm/m’ Dickentoleranz mm
>5-<6 max. 0,85 + 0,1
>6-<13 max. 0,44 + 0,1
>13 max. 0,14 +0,1

SondermaBe und andere Abmessungen auf Anfrage.

1 Diese Angabe bezieht sich auf die Gesamtflache; nicht nur auf Teilbereiche einer Platte oder eines Zuschnittes.
Durch die Teilung von Flachen wird die Ebenheit nicht proportional reduziert.
¢ Die Platten fUr den Werkzeugbau sind beidseitig plan gefrast und foliert!
e Gusslegierungen kdnnen Mikropordsitaten enthalten, die insbesondere bei farbiger Oberflachenbehandlung oder Polieren hervortreten.

Besonders bei dunklen Farben.

Oberflachen-Rautiefe: R, max. 0,4 ym

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 44 - 45

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbezliglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.

Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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FORMODAL® 07

Typische mechanische Eigenschaften:

20

- 6 575 65 28 20 20
_ Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODALZ® 07 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

6-575 6.000 x 1.550
6-575 4.500 x 1.770
6-575 3.620 x 1.770

Toleranzen:

Dicke: -0/+2 mm
Lange x Breite: -0/+2 mm

Fiir plan gefraste Platten gilt:

> 20 nach Absprache + 0,1

1 Diese Angabe bezieht sich auf die Gesamtflache; nicht nur auf Teilbereiche einer Platte oder eines Zuschnittes.
Durch die Teilung von Flachen wird die Ebenheit nicht proportional reduziert.

e Plangefraste Platten sind beidseitig foliert.

e Gusslegierungen kdnnen Mikropordsitaten enthalten, die insbesondere bei farbiger Oberflachenbehandlung oder Polieren hervortreten.
Besonders bei dunklen Farben.

 Oberfidchen-Rautiefe: R, max. 0,4 um

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 46 - 47

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
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Bleche /Platten

Aluminium und Aluminiumlegierungen 7 ®

FORMODAL
FORMODAL® 019 elox Al Mg4,5 Mn0,7

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm Zugfestigkeit R | Dehngrenze R _— Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
03 Uber bis min. typisch A50
(6] 610 190 80 16 52
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® 019 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lange x Breite mm
6 - 160 3.020 x 1.520
6 -160 3.670 x 1.570

10 - 160 4.000 x 2.160

10- 85 6.000 x 2.160

10-120 6.100 x 1.520
6-610" 3.670 x 1.600

* Nur als roh geségte Platten.

Toleranzen:

Starke: -0/+3 mm Lange x Breite: -0/+3 mm

Fir plangefraste Platten gilt:

Dicken mm Ebenheit mm/m’ Dickentoleranz mm
10-13 <0,44 +0,1
> 13 <0,14 +0,1

SondermaBe und andere Abmessungen auf Anfrage.

1 Diese Angabe bezieht sich auf die Gesamtflache; nicht nur auf Teilbereiche einer Platte oder eines Zuschnittes.
Durch die Teilung von Flachen wird die Ebenheit nicht proportional reduziert.

* Die plangefrasten Platten sind beidseitig foliert!

e Gusslegierungen kdnnen Mikropordsitaten enthalten, die insbesondere bei farbiger Oberflachenbehandlung oder Polieren hervortreten.
Besonders bei dunklen Farben.

Oberflachen-Rautiefe: R, max. 0,4 pm

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 48 — 49
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FORMODAL® 036

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm Zudfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
Uber bis A50
T6 Oberflache: 335 - 355  Oberflache: 290 - 315 Oberflache: 6 - 8 149 - < 400: 135
10 600 1/4 Stérke: 345-360 1/4 Stérke: 305 -330  1/4 Stérke: 3,5-4,5 > 400: 130
1/2 Starke: 325 -335 1/2 Starke: 300 - 310 1/2 Stérke: 1,5 -3
9 Nur zur Information
Toleranzen:

Verfugbar ab 10 mm Dicke
Roh gesagt: -0 +3 mm
Auch plan gefraste Platten lieferbar.

Fur plan gefraste Platten gilt:

Dicke mm Ebenheit mm/m’ Dickentoleranz mm

> 15 max. 0,25 +0,1

SondermaBe und andere Abmessungen auf Anfrage.
7 Diese Angabe bezieht sich auf die Gesamtflache; nicht nur auf Teilbereiche einer Platte oder eines Zuschnittes.

Oberflachen-Rautiefe: R, max. 0,4 pm

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® 036 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

m 2.520 x 1.450 x 600 mm m 3.020 x 2.020 x 500 mm m 3.520 x 1.450 x 600 mm

Daraus fertigen wir lhnen jeden méglichen Zuschnitt.

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 50 - 51

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbezliglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fiir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Gbernommen wird.
Gleiches gilt fiir die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Bleche /Platten

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

FORMODAL
v

FORMODAL® BM-400

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm  Zugfestigkeit R, Dehngrenze R, , Bruchdehnung Biegeradius® Harte?
MPa MPa % min. HBW
dber bis min. max. min. max. A50 mm A 180°  90°
100 200 415 457 305 353 5,0-7,5 = = =
- 200 300 370 441 270 336 3,0-6,5 - - -
T852 300 400 340 408 240 322 1,5-3,5 = = = “Eg
400 500 320 368 240 309 1,56-2,5 - - -
500 600 310 347 230 297 0,5-1,5 = = =
600 700 - 399 - 319 1,5-3,5 - - -
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® BM-400 liefern wir in folgenden
Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lénge x Breite mm
100 - 700 3.020 x 1.520

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 52 - 53

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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WORLD OF METALS IIIIII._-

FORMODAL® BM-5083 Al Mg4,5 Mn0,7

Typische mechanische Eigenschaften:

dber b min. max.  min max  minAsm A 180° 90°
16 - - -

6,0 15,0 270 345 115 - =
15,0 60,0 270 345 115 - 15 - - - -
60,0 80,0 270 345 115 = 14 - = - -

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® BM-5083 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

3.020 x 1.520 mm

Toleranzen:
6-20 mm max. 0,35 +0,1
20-80 mm max. 0,15 +0,1

SondermaBe und andere Abmessungen auf Anfrage.
7 Diese Angabe bezieht sich auf die Gesamtfldche; nicht nur auf Teilbereiche einer Platte oder eines Zuschnittes.

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 54 — 55

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
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Bleche /Platten

Aluminium und Aluminiumlegierungen 7 ®
FORMODAL

v

FORMODAL® BM-6082 Al si1 Mg Mn

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm Zugfestigkeit R Dehngrenze R 9 Bruchdehnung Biegeradius Harte®
MPa MPa % A50mm HBW
Uber bis min. typisch min. typisch min. typisch  180° 9Q0°
8,0 12,5 300 350 255 305 9 11 = = 105
T651 12,5 25,0 295 350 240 305 8 11 - - 105
25,0 60,0 295 350 240 310 8 11 - - 105
60,0 100,0 295 350 240 310 7 11 - - 105
100,0 140,0 275 350 240 310 6 11 = = 105
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® BM-6082 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

3.020 x 1.520 mm

Toleranzen:
Ebenheit mm/m’ Dickentoleranz mm
8-15 mm max. 0,50 +0,1
15-140 mm max. 0,35 +0,1

SondermaBe und andere Abmessungen auf Anfrage.

! Diese Angabe bezieht sich auf die Gesamtflache; nicht nur auf Teilbereiche einer Platte oder eines Zuschnittes.

Oberflachen-Rautiefe: R, max. 0,4 pm

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 56 — 57

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbezliglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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FORMODAL® BM-7075 Al zn5,5 Mg Cu

Typische mechanische Eigenschaften:

S ber DS min max  mn max  ASOMM A 1807 90"
8,0 = 390 = 7 = = =

12,5 475

12,5 25,0 475 - 390 - - 6 - - 140
25,0 50,0 475 = 390 = = 5 = = 140
50,0 60,0 455 - 360 - - 5 - - 133
60,0 80,0 440 = 340 = = 5 = = 129
80,0 100,0 430 - 340 - - 5 - - 126

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® BM-7075 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

3.020 x1.520 mm

Toleranzen:

10-15 mm max. 0,8 +0,1
16-90 mm max. 0,5 +0,1

SondermaBe und andere Abmessungen auf Anfrage.
7 Diese Angabe bezieht sich auf die Gesamtfldche; nicht nur auf Teilbereiche einer Platte oder eines Zuschnittes.

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 58 — 59

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
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Bleche /Platten

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 1

Aluminium und Aluminiumlegierungen

CERTAL® SPC A1 zn5 Mg3 Cu

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm Zugfestigkeit R~ Dehngrenze R, , Bruchdehnung Biegeradius® Harte®
MPa MPa % min. HBW
Uber bis min. typisch min. typisch ~ A50 mm A 180° 9Q0°
140 300° 490 540 430 480 6,0 8,0 = = 160
T652 300 4007 475 525 400 445 50 6,0 - - 160
400 5007 445 490 360 400 4,0 5,0 = = 155
500 7007 400 420 310 330 3,5 4,0 - - 140

6 = gestaucht
Info - Nenndicke 7 = geschmiedet — gestaucht
6 + 7 = Uberlappungsmarken der Stauchstufen max. 3,00 mm

9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung AA 7122 - CERTAL® SPC liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lé&nge x Breite mm
140 - 300 gewalzt - gereckt 3.020 x 1.520
350 geschmiedet - gestaucht 2.800 x 1.200
400 geschmiedet - gestaucht 2.500 x 1.200
450 geschmiedet - gestaucht 2.200 x 1.200
500 geschmiedet - gestaucht 2.000 x 1.200
600 geschmiedet - gestaucht 2.000 x 1.050
700 geschmiedet - gestaucht 2.000 x 900

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 60 — 61

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbezliglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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UNIDAL® AW7019 Al Zn4a Mg2 Mn (Sondertyp)

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm Zugfestigkeit R | Dehngrenze R 9 Bruchdehnung Biegeradius® Harte®
MPa MPa % min. HBW
tber  bis min.  typisch  min.  typisch Agg";']m Até‘gsnﬁ; 180°  90°
7,9 15,0 410 420 350 370 8 13,0 - - 125
Test 15,0 35,0 400 410 340 355 8 12,5 = = 125
35,0 60,0 400 415 340 365 8 12,0 - - 130
60,0 80,0 390 410 330 360 8 10,5 - - 125
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung UNIDALZ® liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen :

Dicken mm Dickentoleranz Lénge x Breite mm Quer- und Langstoleranz Rauheit R,
8-15 i max. 0,50 mm/m i

alle Dicken 3.020 x 1.520 alle Dicken
15,1 - 80 +/- 0,1 mm max. 0,25 mm/m max. 0,40 pm

Weitere Dicken bis 120 mm sind méglich.

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 62 - 63

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE

89



STANGEN




e T I

1050A AI99,5 92
1350A  E AI99,5(A) 93
2007 Al Cu4 Pb Mg Mn 93
2011 AICu6BiPb 94
2017A Al Cu4 Mg Si (A) 95
2024 Al Cu4 Mg1 %6
5005A Al Mg1(C) 97
5083 Al Mg4,5 Mn0,7 98
Rundstangen 5754  AlMg3 99
6012  AlMg SiPb 100
6060 Al Mg Si 101
6061  AlMg1 SiCu 102
6082  AlSi1 Mg Mn 103
7020  AIZn4,5 Mg1 104
7022 Al Zn5 Mg3 Cu 105
7075 Al Zn5,5 Mg Cu 106
1050A AI99,5 108
1350A E AI99,5(A) 109
2007 Al Cu4 Pb Mg Mn 109
2011 AICu6BiPb 110
2017A Al Cu4 Mg Si (A) 111
2024 Al Cu4 Mgi 112
5005A  AlMgi(C) 113
Stangen 5083 Al Mg4,5 Mn0,7 114
Vierkant / Flach / Sechskant 5754 AlMg3 115
6012  AIMg SiPb 116
6060 Al Mg Si 117
6061  AlMg1 SiCu 118
6082 Al Si1 Mg Mn 119
7020 Al Zn4,5 Mg1 120
7022 Al Zn5 Mg3 Cu 121
7075 Al Zn5,5 Mg Cu 122

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung firr das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Gbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com
IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com

BIKAR
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-1050A

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

Lieferzustand Drm. mm Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A

O /H111 <80 60 95 = = 22 25 20

H14 <40 100 135 70 - 5 6 30

H16 <15 120 160 105 = 3 4 35

H18 <10 145 - 125 - 3 3 43

9 Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

Lieferzustand Drm. mm Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
O /H111 60 95 20 - 23 25 20
alle Abomessungen
F/H112 60 - 20 - 23 25 20
9 Nur zur Information

Aluminium - Rundstangen der Legierung 1050A liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm gezogen: 2 - 18

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 6 — 7

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewihr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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EN AW-1350A E A199,5(A)

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

_ Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 8 — 9

20

EN AW-2007 Al Cu4 Pb Mg Mn

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

<30
> 30 bis <80 340 - 220 - - 6 95
<80 370 = 240 = 3 5 95

Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

S mnmaxomn o omax ASOTM A
<80 370 = 250 = 6 8
>80 bis< 200 340 - 220 - - 8 95

> 200 bis < 250 330 = 210 = = 7 95

Nur zur Information

Aluminium - Rundstangen der Legierung 2007 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

gezogen: 2 - 60 gepresst: 8 - 500

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 10 — 11

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-2011 Al cu6 BiPb

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

Lieferzustand Drm. mm Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
<40 320 = 270 = 8 10 90
T3 > 40 bis < 50 300 - 250 - - 10 90
> 50 bis < 80 280 = 210 = = 10 90
T8 <80 370 - 270 - 6 8 115

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

Lieferzustand Drm. mm Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
T4 <200 275 = 125 = 12 14 95
<75 310 - 230 - 6 8 110
Te > 75 bis < 200 295 - 195 - - 6 110

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 12 - 13
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EN AW-2017A Al Cu4 Mg Si(A)

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

- mn max  mn  max  ASOmm
- 250 - 8 1

<80 400

0

<80 400 - 250 - 6 8 105
_ Andere, mdgliche Lieferzustande fir diese Legierung: O, H111
Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

S mn o max o omn mac ASOmm
= 260 =

<25 380 10

12

>25 bis<75 400 - 270 - - 10 105
>75 bis< 150 390 = 260 = = © 105
> 150 bis < 200 370 - 240 - - 8 105
> 200 bis < 250 360 = 220 - = 7 106

Andere, mdgliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: 0, H111
Nur zur Information

Aluminium - Rundstangen der Legierung 2017A liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

gezogen: 2 - 60 gepresst: 8 - 450

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 14 - 15

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fiir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE

95



MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-2024

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

Lieferzustand?® Drm. mm Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung
MPa MPa % min.
min. max. min. max. A50 mm A
T3 <10 425 - 310 - 8 10
> 10 bis <80 425 - 290 -
T351 <80 425 - 310 - 6
5 Andere, mdégliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: 0, H111, T6, T651, T8, 1851
9 Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

Lieferzustand® Drm. mm Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, , Bruchdehnung
MPa MPa % min.
min. max. min. max. A50 mm A
<50 450 - 310 - 6 8
s >50 bis < 100 440 - 300 . - 8
13510 100 bis < 200 420 280 8
T3511 > 5= . ; .
> 200 bis < 250 400 - 270 - - 8
5 Andere, mégliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: 0, H111, T6, T651, T8, 1851

9 Nur zur Information

Aluminium - Rundstangen der Legierung 2024 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm

gezogen: 2 - 18

gepresst: 12 -350

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 16 — 17
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EN AW-5005A Al mMgi(C)

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

S mnmaxomnomax ASOTM A
= 16 18

]

- O/HI <80 100 145 40

 H14 <40 140 - 110 - 4

~ H18 <15 185 - 155 - 2 4 55
_ Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

S mn mxomn omax ASOTM A
40 = 16 18

alle Abmessungen 100 - 30
<80 100 150 40 - 16 18 30

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 18 — 19

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fiir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Gbernommen wird.
Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-5083

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

Lieferzustand Drm. mm Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Hérte®
MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
O/ H111 <80 270 350 110 = 14 16 70
H12/H22/H 32 <30 280 - 200 - 4 6 90
9 Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

Lieferzustand Drm. mm Zugfestigkeit R | Dehngrenze R _— Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A

F <200 270 - 110 - 10 12 70

> 200 bis < 250 260 - 100 - - 12 70

O/H111 <200 270 - 110 - 10 12 70

H112 <200 270 - 125 - 10 12 70

9 Nur zur Information

Aluminium - Rundstangen der Legierung 5083 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm gezogen: 12 - 60 gepresst: 8 - 530

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 20 - 21

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewihr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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EN AW-5754 Al mgs

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

S mnmaxomn o omax ASOTM A
<80 180 250 80 = 14 16
<25 240 290 180 - 3 4 75

<10 280 = 240 = 2 3 88

Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

S mn o maxomn max ASOmM
80 =

<150 180 - 12 14
> 150 bis <250 180 - 70 - - 13 47
<150 180 250 80 = 15 17 45

Nur zur Information

Aluminium - Rundstangen der Legierung 5754 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

gezogen: 2 - 60 gepresst: 8 - 530

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 22 — 23
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Stangen - rund gezogen - gepresst

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-6012 Al Mg Si Pb

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

Lieferzustand Drm. mm. Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
T4 <80 200 = 100 = 8 10 =
T6 <80 310 - 260 - 6 8 105
3 Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

Lieferzustand Drm. mm. Zugfestigkeit R | Dehngrenze R — Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
T6 min. max. min. max. A50 mm A
T6510 <150 310 - 260 - 6 8 105
T6511 > 150 bis < 200 260 - 200 - - 8 105
9 Nur zur Information

Aluminium - Rundstangen der Legierung 6012 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm gezogen: 2 - 60 gepresst: 8 - 120

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 24 - 25
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EN AW-6060 Al Mg Si

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

S mn mxomn max ASOTM A
160 = 10 12

<80 215 = 75

Andere, mdgliche Lieferzusténde fr diese Legierung: T4

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

Nur zur Information

S mn mxomn omax ASOTM A
6 8

<150 190 = 150 = 70
<1580 215 - 160 - 6 8 75

Andere, mdégliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: T4, T5, T64

Aluminium - Rundstangen der Legierung 6060 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Nur zur Information

gezogen: 2 - 60 gepresst: 8 - 120

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 26 - 27

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-6061

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

Lieferzustand?® Drm. mm Zugfestigkeit R Dehngrenze R, ,
MPa MPa
min. max. min. max.
T4 <80 205 - 110 -
T6 <80 290 - 240 -
5 Andere, mdgliche Lieferzusténde fir diese Legierung: O, H111
9 Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

Lieferzustand® Drm. mm Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, ,
MPa MPa
min. max. min. max.
T4 <200 180 = 110 =
T6 <200 260 - 240 -
5 Andere, mdgliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: O, H111
9 Nur zur Information

Bruchdehnung

% min.
A50 mm A
16 14
8 10
Bruchdehnung

% min.
A50 mm A
13 15
6 8

Aluminium - Rundstangen der Legierung 6061 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm gezogen: 2 - 18 gepresst: 12 - 530

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 28 - 29
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EN AW-6082 Al si1 Mg Mn

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

<80 110

<80 310 - 255 - 9 10 95
[ s Andere, mégiiche Lieferzustande fir diese Legierung: O, H111
Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

T4 <200 205 110 14 70
<20 295 - 250 - 6 8 95
> 20 bis <150 310 = 260 = = 8 95
> 150 bis <200 280 - 240 - - 6 95
> 200 bis < 250 270 = 200 = = 6 95
s Andere, mégiiche Lieferzusténde fir diese Legierung: O, H111
_ Nur zur Information

Aluminium - Rundstangen der Legierung 6082 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

gezogen: 2 - 60 gepresst: 8 - 530

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 30 - 31

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewihr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.
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Stangen - rund gezogen - gepresst

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-7020 Al zn4,5 Mg

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

Lieferzustand Drm. mm. Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung
MPa MPa % min.
min. max. min. max. A50 mm A
T6 <80 350 - 280 = 8 10
9 Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst
Lieferzustand Drm. mm. Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung
MPa MPa % min.
min. max. min. max. A50 mm A
T6 <50 350 - 290 - 8 10
> 50 bis < 200 340 - 275 - - 10
9 Nur zur Information

Aluminium - Rundstangen der Legierung 7020 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm gezogen: 2 - 18 gepresst: x

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 32 — 33
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EN AW-7022 Al Zn5 Mg3 Cu

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

S mn ma  min ma.  ASOmm A
T <80 460 - 380 - 6 8
_ Nur zur Information

133

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst

S mnma omin o oma ASOMM A
<80 490 - 420 - 5 7 133
> 80 bis < 200 470 - 400 - - 7 133

Aluminium - Rundstangen der Legierung 7022 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 34 — 35

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewihr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-7075

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gezogen

Lieferzustand?® Drm. mm. Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
T6 <80 540 - 485 - 6 150
T651 <80 540 - 485 - 4 150
T73 <80 455 - 385 - 8 10 135
T7351 <80 455 - 385 - 6 135
5 Andere, mdgliche Lieferzusténde fur diese Legierung: O, H111
9 Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rundstangen - gepresst
Lieferzustand® Drm. mm. Zugfestigkeit R | Dehngrenze R _— Bruchdehnung Harte®
MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
<25 540 - 480 - 5 7 150
1 > 25 bis < 100 560 - 500 - - 7 150
T6510 100 bis < 1 44 1
T6511 > 100 bis < 150 550 - 0 - - ©) 50
> 150 bis < 200 440 - 400 - - 5 150
<25 485 - 420 - 5 7 135
Uz > 25 bis < 75 475 - 405 - - 7 135
T73510 .
T73511 > 75 bis <100 470 - 390 - - 6 185
> 100 bis < 150 440 - 360 - - 6 135
5 Andere, mdgliche Lieferzustande fr diese Legierung: O, H111
9 Nur zur Information

Aluminium - Rundstangen der Legierung 7075 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm gezogen: 2 - 60 gepresst: 8 - 500

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 36 — 37
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Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewihr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf

Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.
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Stangen Vierkant/ Flach / Sechskant gezogen - gepresst

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-1050A A199,5

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand Dicke bei flach Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt. MPa MPa % min.
min. max. min. max. A50 mm A
O/ H111 <60 60 95 - - 22 25 20
H14 <10 100 135 70 - 5 6 30
H16 < 5 120 160 105 - 3 4 35
H18 < 3 145 - 125 - 3 3 43
9 Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand Dicke bei flach Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt. MPa MPa % min.
min. max. min. max. A50 mm A
O/H111 alle Abmessungen 60 95 20 - 23 25 20
F/H112 alle Abmessungen 60 20 - 23 25 20
9 Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 6 — 7

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fiir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich ibernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.
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EN AW-1350A E AI199,5(A)

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant

S mn macomn o omax ASOTM A
alle 60 = = = 23 25

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 8 - 9

EN AW-2007 Al Cu4 Pb Mg Mn

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant

S mn maxomn o omax ASOTM A
<30 370 = 240 = 5 7
> 30 bis < 80 340 - 220 - - 6 95

<80 370 = 240 = 3 5 95

Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant

S mn o maxomn max ASOTM A
250 = 6 8

<80 370 = 95
>80 bis <200 340 - 220 - - 8 95
> 200 bis < 250 330 = 210 = = 7 95

Nur zur Information

Stangen der Legierung 2007 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

4-Kant gepresst: 8 x 8 - 300 x 300 6-Kant gepresst: SW 6 - 80

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 10 — 11

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE

109



-

Stangen Vierkant/ Flach / Sechskant gezogen - gepresst
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Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-2011 Al cu6 Bi Pb

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand Dicke bei flach Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-ki. MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
<40 320 - 270 - 8 10 90
T3 > 40 bis < 50 300 - 250 - - 10 90
> 50 bis < 80 280 - 210 - - 10 90
T8 <80 370 - 270 - 6 8 115
9 Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand Dicke bei flach Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt. MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
T4 <60 275 - 125 - 12 14 95
T6 <60 310 - 230 - 6 8 110

Nur zur Information

Aluminium - Stangen der Legierung 2011 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 12 -13
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EN AW-2017A Al Cu4 Mg Si(A)

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant

- mn ma  mn  max  ASOmm
T < 80 400 - 250 - 8 10
- Test <80 400 - 250 - 6 8 105

_ Andere, mdgliche Lieferzustande fir diese Legierung: O, H111
_ Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant

S mn o mxomn mac ASOmM
= 260 =

<25 380 10 12

>25 bis<75 400 - 270 - - 10 105
>75 bis <150 390 = 260 = = 9 105
> 150 bis < 200 370 - 240 - - 8 105
> 200 bis < 250 360 = 220 = = 7 105

_ Andere, mdgliche Lieferzustande fir diese Legierung: O, H111
_ Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 14 - 15

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fur das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.
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Stangen Vierkant/ Flach / Sechskant gezogen - gepresst
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Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-2024 Al cu4 Mg

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand?® Dicke bei flach Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt. MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
T3 <10 425 - 310 - 8 10 120
> 10 bis <80 425 - 290 - 7 9 120
T351 <80 425 - 310 - 6 8 120
5 Andere, mdgliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: O, H111, T6, T651, T8, T851
9 Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand® Dicke bei flach Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt. MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
<50 450 - 310 - 6 8 120
e >50 bis <100 440 - 300 - - 8 120
13510 00 bis < 200 20 280 8 20
T3511 > 00 5 = 4 - : - 1
> 200 bis <250 400 - 270 - - 8 120

Andere, mégliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: O, H111, T8, 78510, 78511
9 Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 16 - 17
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EN AW-5005A Al Mmg1(C)

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant

S mn omaxomn o omax ASOmM A
= 16 18

~ O/HIM <60 100 145 40 30
- H14 <10 140 - 110 - 4 6 45
_ Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant

S mn maomn max ASOmM A
40 = 16 18

<100 100 =
< 60 100 150 40 - 16 18 30

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 18 - 19

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fiir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.
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Stangen Vierkant/ Flach / Sechskant gezogen - gepresst

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-5083 Al Mg4,5 Mno,7

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand® Dicke bei flach Zudfestigkeit R Dehngrenze R, Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kit. MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
O/H111 <60 270 350 110 = 14 16 70
5 Andere, mdgliche Lieferzustéande fir diese Legierung: H12,H22,H32
9 Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand Dicke bei flach Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Hérte®
SW bei 4+6-kt. MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
E <200 270 - 110 - 10 12 70
> 200 bis < 250 260 - 100 - - 12 70
O /H111 <200 270 - 110 - 10 12 70
H112 <200 270 - 125 - 10 12 70
9 Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 20 - 21
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EN AW-5754 Al mg3

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant

S mnmaomn o omax ASOTM A
<60 80 = 14 16

180 250

<5 240 290 180 - 3 4 75
< 3 280 - 240 - 2 3 88
Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant

S mn o ma o omn max ASOmM
80 =

<150 180 - 12 14 47

> 150 bis < 250 180 - 70 - - 13 a7
<150 180 250 80 - 15 17 45
Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 22 — 23

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Stangen Vierkant/ Flach / Sechskant gezogen - gepresst

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-6012 Al Mg Si Pb

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand Dicke bei flach Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt. MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
T4 <80 200 - 100 - 8 10 -
T6 <80 310 - 260 - 6 8 105
9 Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand Dicke bei flach Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt. MPa MPa % min. HBW
T6 min. max. min. max. AS50 mm A
T6510 <150 310 - 260 - 6 8 105
T6511 > 150 bis < 250 260 - 200 - - 8 105
9 Nur zur Information

Aluminium - Stangen der Legierung 6012 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm 6-Kant gepresst: SW 8 - 41

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 24 - 25
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EN AW-6060 Al Mg Si

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant

<80 215

_ Andere, mdgliche Lieferzustande fir diese Legierung: T4
_ Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant

<150 190 150 70

- Tee <150 215 - 160 - 6 8 75

_ Andere, mdgliche Lieferzustande fur diese Legierung: T4, T5, T64
_ Nur zur Information

Aluminium - Stangen der Legierung 6060 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 26 - 27

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewihr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Stangen Vierkant/ Flach / Sechskant gezogen - gepresst

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-6061 Al Mg1 SiCu

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand?® Dicke bei flach Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
T4 <80 205 - 110 - 14 16 65
T6 <80 290 - 240 - 8 10 95
5 Andere, mdgliche Lieferzusténde fir diese Legierung: O, H111
9 Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand?® Dicke bei flach Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
T4 <200 180 - 110 - 13 15 65
T6 <200 260 - 240 - 6 8 95
5 Andere, mdgliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: O, H111
9 Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 28 — 29
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EN AW-6082 Al si1 Mg Mn

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant

<80 110 12

<80 310 - 255 - 9 10 95
_ Andere, mdgliche Lieferzustande fr diese Legierung: O, H111
Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant

<200 205 110 14

<20 295 - 250 - 6 8 95
> 20 bis <150 310 = 260 = = 8 95
> 150 bis <200 280 - 240 - - 6 95
> 200 bis < 250 270 = 200 = = 6 95

Andere, mégliche Lieferzustédnde fur diese Legierung: O, H111
Nur zur Information

Aluminium - Stangen der Legierung 6082 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

4-Kant gepresst: 8 x 8 - 120 x 120

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 30 — 31

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung firr das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Gbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Stangen Vierkant/ Flach / Sechskant gezogen - gepresst

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN r'l

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-7020 Al zn4,5 Mg

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen

Lieferzustand Dicke bei flach Zugfestigkeit R |
SW bei 4+6-kt MPa
min. max.
T6
<50 350 =
& Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst

Lieferzustand Dicke bei flach Zugfestigkeit R |
SW bei 4+6-kt MPa
min. max.
T6 <50 350 =
> 50 bis <200 340 -
9 Nur zur Information

Vierkant - Flach - Sechskant

Dehngrenze F?pa2 Bruchdehnung
MPa % min.

min. max. A50 mm A

280 - 8 10

Vierkant - Flach - Sechskant

Dehngrenze R, , Bruchdehnung
MPa % min.
min. max. A50 mm A
290 - 8 10
275 - - 10

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 32 - 33

120

Harte*
HBW

110

Harte®
HBW

110
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EN AW-7022 Al Zn5 Mg3 Cu

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant

S mn mxomn omax ASOTM A
= 380 = 6 8

<80 460

133

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant

S mn ma omin o ma ASOTM A
<80 490 - 420 - 5 7 133
> 80 bis < 200 470 - 400 - - 7 133

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 34 — 35

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewihr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen muissen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Stangen Vierkant/ Flach / Sechskant gezogen - gepresst

-

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-7075 Al Zn5,5 Mg Cu

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gezogen Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand® Dicke bei flach Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
T6 <80 540 - 485 - 6 7 150
T651 <80 540 - 485 - 4 150
T73 <80 455 - 385 - 8 10 135
T7351 <80 455 - 385 - 6 135
5 Andere, mdgliche Lieferzustande fir diese Legierung: O, H111
9 Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Stangen - gepresst Vierkant - Flach - Sechskant
Lieferzustand Dicke bei flach Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
SW bei 4+6-kt MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
<25 540 = 480 = 5 7 150
e > 25 bis < 100 560 - 500 ] - 7 150
T6510 .
T6511 > 100 bis < 150 550 = 440 = = 9 150
> 150 bis < 200 440 - 400 - - 5 150
<25 485 - 420 = 5 7 135
173 > 25 bis < 75 475 - 405 ] - 7 135
T73510 :
T73511 > 75 bis < 100 470 - 390 - - 6 135
> 100 bis < 150 440 - 360 - - 6 135
9 Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 36 — 37
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Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fiir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich ibernommen wird.

Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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ROHRE + PROFILE

s




Rohre / Profile

T

1050A AI99,5 126
2007 Al Cu4 Pb Mg Mn 127
2011 Al Cu6 BiPb 128
2017A Al Cud Mg Si (A) 129
2024 Al Cu4 Mgl 130
5005A Al Mg1(C) 131
5083  AlMg4,5 Mn0,7 132
Rohre 5754  AlMg3 133
6012  AlMg SiPb 134
6060 Al Mg Si 134-135
6061  AlMg1 SiCu 135
6082  AlSi1 Mg Mn 136
7020 Al Zn4,5 Mgl 137
7022 Al Zn5Mg3 Cu 138
7075 Al Zn5,5 Mg Cu 139
1050A AI99,5 140
2007 Al Cu4 Pb Mg Mn 140
2017A Al Cu4d Mg Si (A) 141
5005A Al Mg1(C) 141
5083 Al Mg4,5 Mn0,7 142
i 5754  AlMg3 142
Profile 6012  AlMg SiPb 143
6060 Al Mg Si 143
6061  AlMg1 SiCu 144
7020 Al Zn4,5 Mg1 144
7022 AlZn5Mg3 Cu 145
7075 Al Zn5,5 Mg Cu 145

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung firr das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Gbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe e D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Rohre gezogen - gepresst

/ |

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN r'l

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-1050A AI199,5

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

Lieferzustand

0/ H111
H14
H16
H18

Lieferzustand

O /H111
F/H112

Wandstarke
mm

<20
<10
<5
<3

Nur zur Information

Wandstarke
mm

alle Abmessungen

Nur zur Information

Zudfestigkeit R
MPa
min. max.
60 95
100 135
120 160
145 =

Zudfestigkeit R
MPa
min. max.
60 95
60

S

Dehngrenze R, ,
MPa

min. max.

70 =
105 -
125 =

Dehngrenze R, ,
MPa
min. max.
20 -
20 -

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 6 — 7
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Bruchdehnung

% min.
A50 mm A
22 25

Bruchdehnung

% min.
A50 mm A
23 25
23 25

Harte®
HBW

20
30
35
43

Harte®
HBW

20
20



—_— 1

EN AW-2007 Al Cu4 Pb Mg Mn

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

<25 370

o mn mwn me Amm A

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 10 — 11

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fiir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Gbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Rohre gezogen - gepresst

U d 4 L

Sy -

/ |

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN r'l

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-2011 Al cu6 BiPb

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

Lieferzustand Wandstérke Zudfestigkeit R Dehngrenze R, ,
mm MPa MPa
min. max. min. max.
<5 310 - 260 -
T3 ,
> 5 bis <20 290 = 240 -
T8 <20 370 - 275 -

Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

Lieferzustand

Wandstérke Zudfestigkeit R Dehngrenze R, ,
mm MPa MPa
min. max. min. max.
T6 <25 310 - 230 -

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 12 -13
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Bruchdehnung
% min.
A50 mm A
8 10
6
Bruchdehnung
% min.
A50 mm A
4 6

Harte*
HBW

90
90
115

Harte®
HBW
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EN AW-2017A Al Cu4 Mg Si(A)

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

<20 10

- T3510/T3511 <20 400 - 250 - 6 8 105

_ Andere, mdégliche Lieferzustande fir diese Legierung: O, H111
_ Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

________

<10 105
- > 10 bis < 75 400 - 270 - 8 10 105
IR
]

Andere, mdgliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: O, H111
Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 14 - 15

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Glbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Rohre gezogen - gepresst

.'r.'

/ |

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN r'l

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-2024 Al cu4 Mg1

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

Lieferzustand?®

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

Lieferzustand?®

T3510/T3511

5

9

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 16 — 17
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T3

T3

Wandstarke
mm

<5
> 5 bis <20

Nur zur Information

Wandstérke
mm

<30

Zugfestigkeit R
MPa

min. max.

440 -
420 -

Zudfestigkeit R
MPa

min. max.

420 -

Sy -

Dehngrenze R,
MPa

min. max.

290 -

270 =

Andere, mdgliche Lieferzustédnde fir diese Legierung: O, H111, 73510, T3511

Dehngrenze R, ,
MPa

min. max.

290 -

Andere, mdgliche Lieferzustédnde fir diese Legierung: O, H111, T8, T8510, 178511
Nur zur Information

Bruchdehnung
% min.

A50 mm A
8 10
8 10

Bruchdehnung
% min.

A50 mm A

6 8

Harte®
HBW

120
120

Harte®
HBW

120
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EN AW-5005A Al Mgi(C)

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

S mnomaxomn omac ASOMmM A
- F/H112  aleAbmessungen 100 - 40 - 16 18

OsMmt
I

30
<20 100 150 40 - 18 20 30

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 18 - 19

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen muissen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Rohre gezogen - gepresst

U d 4 L

Sy -

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-5083 Al Mg4,5 Mno,7

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

Lieferzustand Wandstéarke Zugfestigkeit R Dehngrenze R, Bruchdehnung Hérte®
mm MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
O /H111 <20 270 350 110 - 14 16 70
H12/H22/H32 <10 280 = 200 = 4 6 90
H14/H24/H34 <5 300 - 235 - 3 4 100

9 Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

Lieferzustand Wandstarke Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, , Bruchdehnung Harte®
mm MPa MPa % min. HBW
min. max. min. max. A50 mm A
F alle Abmessungen 270 - 110 - 10 12 70
O/ H111 alle Abmessungen 270 - 110 - 10 12 70
H112 alle Abmessungen 270 - 125 - 10 12 70
9 Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 20 - 21
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EN AW-5754 Al Mg3

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

]

- ??*_** .
H14/H24/H34 <10 240 290 180 - 3 4 75
H18/H28/H38 <3 280 - 240 - 2 3 88
_ Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

S mn ma  mn  ma  ASOmm A
- F/H112 <25 180 - 80 - 12 14

~o/HIT
]

<25 180 250 80 - 15 17 45

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 22 - 23

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung firr das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Gibernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Rohre gezogen - gepresst

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-6012 Al Mg Si Pb

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

Lieferzustand Wandstérke Zugfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung
mm MPa MPa % min.
min. max. min. max. A50 mm A
T4 <20 200 - 100 - 8 10
T6 <20 310 - 260 - 6 8
9 Nur zur Information
EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst
Lieferzustand Wandstéarke Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, , Bruchdehnung
mm MPa MPa % min.
min. max. min. max. A50 mm A
T6/T6510
T6511 <30 310 - 260 - 6 8
9 Nur zur Information
Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 24 — 25
EN AW-6060 Al Mg si
EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre — gezogen
Lieferzustand® Wandstarke Zudfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung
mm MPa MPa % min.
min. max. min. max. A50 mm A
T6 <20 215 - 160 - 10 12
5 Andere, mégliche Lieferzustédnde fir diese Legierung: T4
9 Nur zur Information
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EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

<15 190 150

. Tes <15 215 - 160 - 6 8 75

Andere, mégliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: T4, T5, T64
Nur zur Information

Aluminium - Rohre der Legierung 6060 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 26 — 27

EN AW-6061 Al Mg1 Si Cu

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

110
<20 290 - 240 - 8 10 95

Andere, mdgliche Lieferzustande fur diese Legierung: O, H111
Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

<25 180 110 13
<5 260 - 240 - 6 8 95
> 5 bis < 25 260 = 240 = 8 10 95

Andere, mdgliche Lieferzusténde fir diese Legierung: O, H111
Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 28 - 29

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbezliglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Gbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
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Rohre gezogen - gepresst

S

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-6082 Al Ssi1 Mg Mn

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

Lieferzustand® Wandstérke Zudfestigkeit R Dehngrenze R, , Bruchdehnung
mm MPa MPa % min.

min. max. min. max. A50 mm A

T4 <20 205 = 110 = 12 14

<5 310 - 255 - 7 8

Te > 5 bis <20 310 = 240 = 9 10

Andere, mdgliche Lieferzustande fir diese Legierung: O, H111
Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

Lieferzustand® Wandstarke Zugfestigkeit R | Dehngrenze R _— Bruchdehnung
mm MPa MPa % min.

min. max. min. max. A50 mm A

T4 <25 205 - 110 - 12 14

T <5 290 - 250 - 6 8

>5 bis <25 310 - 260 - 8 10

Andere, mdgliche Lieferzustdnde fur diese Legierung: O, H111
Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 30 — 31
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EN AW-7020 Al zn4,5 Mg

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

S mn me omn omax ASOMmM A
I <20 350 - 280 - 8 10

110

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

<15 350

S mn maxomn o omax ASOMMO A
T ' 20 ' - -

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 32 — 33

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung firr das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Gbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Rohre gezogen - gepresst

.'r.'

/ |

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN r'l

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-7022 Al Zn5 Mg3 Cu

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gezogen

Lieferzustand

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

Lieferzustand

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 34 — 35
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T6

T6/T6510
T6511

Wandstarke
mm

<20

Nur zur Information

Wandstarke
mm

<30

Nur zur Information

Zudfestigkeit R
MPa

min. max.

460 =

Zugfestigkeit R |
MPa

min. max.

490 -

Sy -

Dehngrenze R _—
MPa

min. max.

380 =

Dehngrenze R,
MPa

min. max.

420 =

Bruchdehnung
% min.

A50 mm A
6 8

Bruchdehnung
% min.

A50 mm A

5 7
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EN AW-7075 Al Zn5,5 Mg Cu

EN 754-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre — gezogen

S mnmex omin o max ASOmmM A
= 485 =

<20 540 6 7

<20 540 - 485 - 4 5 150

<20 455 = 385 = 8 10 135

<20 455 - 385 - 6 8 135
Nur zur Information

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Rohre - gepresst

S mn ma mn max ASOmm A
<5 - 485 -

540 6 8 150

> 5 bis <10 560 - 505 - 5 7 150
> 10 bis <50 560 = 495 = 4 6 150
<5 470 - 400 - 5 7 135

>5 bis <25 485 = 420 = 6 8 135
> 25 bis < 50 475 - 405 - - 8 135

Andere, mégliche Lieferzustédnde fur diese Legierung: O, H111
Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 36 — 37

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestétigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich Glbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Profile gezogen - gepresst

MECHANISCHE E

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-1050A AI199,5

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile - gepresst

Lieferzustand Wandstérke Zugfestigkeit R Dehngrenze R, ,
mm MPa MPa
min. max. min. max.
F/H112
alle Abmessungen 60 20 -
9 Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 6 — 7

EN AW-2007 Al Ccu4 Pb Mg Mn

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile - gepresst

Lieferzustand Wandstarke Zudfestigkeit R Dehngrenze R _—
mm MPa MPa
T4 /T4510/ min. max. min. max.
T4511 <30 370 - 250 -
9 Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 10 — 11
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% min.
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23 25

Bruchdehnung

% min.
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EN AW-2017A Al Cu4 Mg Si(A)

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile — gepresst

S mn o maomin o omax ASOTM A
- 260 - 8 10

<30 380

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 14 — 15

EN AW-5005A Al Mg1(C)

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile - gepresst

<20

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 18 — 19

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéhr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbesténdigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
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Profile gezogen - gepresst

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-5083 Al Mg4,5 Mno,7

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile - gepresst

Lieferzustand Wandstérke Zugfestigkeit R Dehngrenze R, ,
mm MPa MPa
min. max. min. max.
F alle Abmessungen 270 - 110 -
H112 alle Abomessungen 270 - 125 -
9 Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 20 - 21

EN AW-5754 Al mg3

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile - gepresst

Lieferzustand Wandstérke Zugfestigkeit R | Dehngrenze R,
mm MPa MPa
F min. max. min. max.
H112 <25 180 - 80 -

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 22 — 23
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% min.
A50 mm A
10 12
10 12
Bruchdehnung

% min.
A50 mm A
12 14
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EN AW-6012 Al Mg Si Pb

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile — gepresst

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 24 - 25

EN AW-6060 Al Mg Si

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile - gepresst

<3 190 = 150 = 6 8 70
> 3 bis <25 170 - 140 - 6 8 70
<3 215 = 160 = 6 8 75
> 3 bis <25 195 - 150 - 6 8 75

Andere, mégliche Lieferzustdnde fir diese Legierung: T4, T5, T64
Nur zur Information

Aluminium-Profile der Legierung 6060 als L-, T-, U- und Z-Profile liefern wir in verschiedenen Abmessungen

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 26 — 27

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fiir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
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Profile gezogen - gepresst

Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN AW-6061 Al Mg1 SiCu

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile - gepresst

Lieferzustand Wandstérke Zudfestigkeit R

Dehngrenze R, , Bruchdehnung
mm MPa MPa % min.
min. max. min. max. A50 mm A
T4 <25 180 - 110 - 13 15
<5 260 - 240 - 7 9
Te > 5 bis <25 260 - 240 - 8 10
9 Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 28 — 29

EN AW-7020 Al Zn4,5 Mg1

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile - gepresst

Lieferzustand Wandstarke Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, Bruchdehnung
mm MPa MPa % min.

6 min. max. min. max. A50 mm A

<40 350 - 290 - 8 10

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 32 — 33
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EN AW-7022 Al Zn5 Mg3 Cu

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile — gepresst

-———————
<30 490 - 420 - 5 7
_ Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 34 — 35

EN AW-7075 Al Zn5,5 Mg Cu

EN 755-2 Mechanische Eigenschaften: Profile — gepresst

. min. max mn. max  ASOMmM A
: 460 - 4 6 150

<25 530
> 25 bis <60 540 - 470 - - 6 150

<25 485 = 420 = 5 7 135

Nur zur Information

Die Angaben zu der chemischen Zusammensetzung dieser Legierung finden Sie auf Seite 36 — 37

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewéahr und gelten nur als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen in den
Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestéatigung. In Bezug auf
Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung fir das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich tbernommen wird.
Gleiches gilt fiir die Korrosionsbestandigkeit. Sondervereinbarungen missen schriftlich erfolgen.

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com  Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Lieferzustande

H111

H112

H116

H12
H14
H16
H18
H19
H22
H24
H26
H28
H32
H34
H36
H38
H42
H44
H46
H48
Hxx4
Hxx5

o1

(07
03
T1
2
T3
T31
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Herstellungszustand (Keine Grenzwerte fr mechanische Eigenschaften festgelegt)

Gegldht und durch anschlieBende Arbeitsgdnge, z.B. Recken oder Richten, geringfigig kaltverfestigt (weniger als H11)

Durch Warmumformung oder eine begrenzte Kaltumformung geringfigig kaltverfestigt (mit festgelegten Grenzwerten der
mechanischen Eigenschaften)

Gilt far Aluminium-Magnesium-Legierungen mit einem Magnesiumanteil >= 4% fir die die Grenzwerte der mechanischen
Eigenschaften und die Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion festgelegt sind.

Kaltverfestigt - 1/4 hart

Kaltverfestigt - 1/2 hart

Kaltverfestigt - 3/4 hart

Kaltverfestigt - 4/4 hart (voll durchgehértet)

Kaltverfestigt - extrahart

Kaltverfestigt und rtickgegliht - 1/4 hart

Kaltverfestigt und rtickgegliht - 1/2 hart

Kaltverfestigt und riickgegliht - 3/4 hart

Kaltverfestigt und riickgegliht - 4/4 hart (voll durchgehértet)
Kaltverfestigt und stabilisiert - 1/4 hart

Kaltverfestigt und stabilisiert - 1/2 hart

Kaltverfestigt und stabilisiert - 3/4 hart

Kaltverfestigt und stabilisiert - 4/4 hart (voll durchgehértet)
Kaltverfestigt und einbrennlackiert - 1/4 hart

Kaltverfestigt und einbrennlackiert - 1/2 hart

Kaltverfestigt und einbrennlackiert - 3/4 hart

Kaltverfestigt und einbrennlackiert - 4/4 hart (voll durchgehértet)
Gilt fur dessinierte oder geprégte Bleche oder Bénder, die aus dem entsprechenden Hxx-Zustand hergestellt sind.

Kaltverfestigt - Gilt fir geschweil3te Rohre

Weichgegliht - Mit dem Zustand O kénnen Erzeugnisse bezeichnet werden, bei denen die fiir den weichgeglihten Zustand
geforderten Eigenschaften durch Warmumformungsverfahren erzielt werden.

Anndhernd bei Lésungsgltihtemperatur und -zeit thermisch behandelt und langsam auf Raumtemperatur abgekuhlt
(friiher als T41 bezeichnet)

Thermomechanisch auf besseres Umformvermdgen behandelt, wie sie z.B. flir Superplastisches Umformen (SPF) gefordert ist.
Homogenisiert

Abgeschreckt aus der Warmumformungstemperatur und kaltausgelagert

Abgeschreckt aus der Warmumformungstemperatur, kaltumgeformt und kaltausgelagert

Ldsungsgegliht, kaltumgeformt und kaltausgelagert

Lésungsgegluht, etwa 1% kaltumgeformt und kaltausgelagert
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7351

73510

73511
7352
7354
736
737

739

T4

42

T451

T4510

T4511
T452
T454
75
T51

756

6
T61

76151

762

764

7651

76570

T6511
T652
7654

T66

Lésungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%, gewalzte
oder kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedesticke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1% bis 5%)
und kaltausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad.: stranggepresste Stangen, Profile und Rohre 1% bis 3%,
gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und kaltausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T3510, jedoch geringfligiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzmale zuldssig.
Ldsungsgegliht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und kaltausgelagert.

Lésungsgegliht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und kaltausgelagert.

Ldsungsgegliht, etwa 6% kaltumgeformt und kaltausgelagert

Ldsungsgegluht, etwa 7% kaltumgeformt und kaltausgelagert

Ldsungsgegltht und einen bestimmten Grad kaltumgeformt zur Erzielung der festgelegten mechanischen Eigenschaften.
Das Kaltumformen kann vor oder nach dem Kaltauslagern erfolgen

Lésungsgegliht und kaltausgelagert

Lésungsgegliht und kaltausgelagert. Gilt fir Versuchswerkstoffe, die aus dem weichgeglihten oder F-Zustand
wérmebehandelt werden oder flir Erzeugnisse, die aus beliebigem Zustand beim Verbraucher wdrmebehandelt werden.

Ldsungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%, gewalzte
oder kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedesticke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1% bis 5%)
und kaltausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Lésungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad.: stranggepresste Stangen, Profile und Rohre 1% bis 3%,
gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und kaltausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T4510, jedoch geringfigiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzabmale zuldssig.
Ldsungsgegliht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und kaltausgelagert.

Lésungsgegliht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und kaltausgelagert.

Abgeschreckt aus der Warmformungstemperatur und warmausgelagert.

Abgeschreckt aus der Warmumformungstemperatur und zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollstdndig warmausgelagert.

Abgeschreckt aus der Warmformungstemperatur und warmausgelagert - bessere mechanische Eigenschaften als T5 durch
spezielle Verfahrenskontrolle (Legierung der Reihe 6000)

Lésungsgegliht und warmausgelagert
Lésungsgegliht und zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollstdndig warmausgelagert

Ldsungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%) und dann zur
Verbesserung der Formbarkeit nicht vollsténdig warmausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Lésungsgegliht und warmausgelagert. Gilt fir Versuchswerkstoffe, die aus dem weichgeglihten oder F-Zustand warmebehan-
delt werden oder flr Erzeugnisse, die aus beliebigem Zustand beim Verbraucher wéarmebehandelt werden.

Lésungsgegluht und dann zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollstdndig warmausgelagert. (zwischen T6 und T61)

Lésungsgegluht durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3% gewalzte oder
kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestiicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1% bis 5%) und
warmausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Ldsungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste Stangen, Profile und Rohre 1% bis 3%,
gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und warmausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T6510, jedoch geringfligiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzabmale zuldssig.
Lésungsgegluht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und warmausgelagert.

Lésungsgegliht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und warmausgelagert.

Lésungsgegliht und warmausgelagert - bessere mechanische Eigenschaften als T6 durch spezielle Kontrolle des Verfahrens
(Legierungen der Reihe 6000)

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR
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Lieferzustande

T73

7732

T7351

T73510

T73511

T7352

T7354

T74

T7451

T74510

T74511

T7452

77454
776

T761

T762

77651
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Lésungsgegluht und dberhdrtet (warmausgelagert)

Lésungsgegliht und Uberhértet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Besténdigkeit gegen Spannungsrisskorrosion.

Lésungsgegliht und Uberhértet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Bestédndigkeit gegen Spannungsrisskorrosion.
Gilt far Versuchswerkstoffe, die aus dem weichgeglihten oder F-Zustand wdrmebehandelt werden oder flr Erzeugnisse, die
aus beliebigem Zustand beim Verbraucher wédrmebehandelt werden.

Ldsungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%, gewalzte oder
kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestiicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1% bis 5%) und
Uberhdartet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Besténdigkeit gegen Spannungsrisskorrosion. Die Erzeugnisse wer-
den nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Lésungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad.: stranggepresste Stangen, Profile und Rohre 1% bis 3%
gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und Uberhértet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Besténdigkeit gegen Spannungs-
risskorrosion. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T73510, jedoch geringflgiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten GrenzabmaBe zuldssig.

Lésungsgegluht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und Uberhértet (warmausgelagert) zur Erzielung einer
optimalen Bestédndigkeit gegen Spannungsrisskorrosion.

Lésungsgegliht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und Uberhértet (warmausgelagert) zur Erzielung einer
optimalen Bestédndigkeit gegen Spannungsrisskorrosion.

Lésungsgegluht und dberhértet (warmausgelagert) (zwischen T73 und T76)

Lésungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%, gewalzte oder
kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestiicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1% bis 5%) und
Uberhértet (warmausgelagert) (zwischen T73 und T76). Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Lésungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad.: stranggepresste Stangen, Profile und Rohre 1% bis 3%,
gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und Uberhértet (warmausgelagert) (zwischen T73 und T76). Die Erzeugnisse werden nach
dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T74510, jedoch geringflgiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten GrenzabmaBe zuldssig.
Lésungsgegluht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und Uberhértet (warmausgelagert) (zwischen T73 und T76)
Ldsungsgegliht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und Uberhértet (warmausgelagert) (zwischen T73 und T76)

Lésungsgegluht und Uberhdrtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion.

Lésungsgegliht und Uberhértet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion
(qilt fur Bleche und Bénder aus Werkstoff 7475)

Lésungsgegluht und Uberhértet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion.
Gilt far Versuchswerkstoffe, die aus dem weichgeglihten oder F-Zustand wédrmebehandelt werden oder fir Erzeugnisse,
die aus beliebigem Zustand beim Verbraucher wdrmebehandelt werden.

Ldsungsgegltiht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%, gewalzte oder kalt nach-
verformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestiicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1% bis 5%) und Uberhdrtet (warmausge-
lagert) zur Erzielung einer guten Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.
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Ldsungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste Stangen, Profile und Rohre 1% bis 3%,
gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und Uberhdrtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Besténdigkeit gegen
Schichtkorrosion. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T76510, jedoch geringfligiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzabmale zuldssig.

Lésungsgegluht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und Uberhértet (warmausgelagert) zur Erzielung einer
guten Besténdigkeit gegen Schichtkorrosion.

Lésungsgegluht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und dberhdrtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer
guten Besténdigkeit gegen Schichtkorrosion.

Lésungsgegliht und (sehr begrenzt) Uberhértet (warmausgelagert)

Lésungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste Stangen, Profile und Rohre 1% bis 3%,
gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und (sehr begrenzt) Uberhértet (warmausgelagert). Die Erzeugnisse werden nach dem
Recken nicht nachgerichtet.

Wie T79510, jedoch geringflgiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzabmale zuldssig.
Ldésungsgegliht, kaltumgeformt und warmausgelagert

Lésungsgegliht, etwa 1% kaltumgeformt und warmausgelagert

Beim Verbraucher I6sungsgegliht, um mindestens 2% kontrolliert gereckt und warmausgelagert (Legierung 8090)

Ldsungsgegliht, um einen bestimmten Grad kontrolliert gereckt und warmausgelagert (gilt fir gezogene Rohre aus Werkstoff 6063)

Lésungsgegliht, kaltumgeformt und nicht vollstdndig warmausgelagert (gilt fir Bleche und Bénder aus den Legierungen
2091 und 8090)

Lésungsgegluht, durch ein kontrolliertes Recken mit einem Reckgrad von 1,5% bis 3% entspannt und nicht vollstédndig
warmausgelagert (Platten aus den Legierungen 2091 und 8090)

Lésungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%, gewalzte oder
kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedesticke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1% bis 5%) und
warmausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Ldsungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad.: stranggepresste Stangen, Profile und Rohre 1% bis 3%,
gezogene 0,5% bis 3%) und warmausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T8510, jedoch geringfigiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzabmale zuldssig.
Lésungsgegluht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und warmausgelagert.

Lésungsgegliht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und warmausgelagert.

Lésungsgegluht, etwa 6% kaltumgeformt und warmausgelagert.

Lésungsgegluht, etwa 7% kaltumgeformt und warmausgelagert.

Ldsungsgegliht, um einen bestimmten Grad kaltumgeformt zur Erzielung der festgelegten mechanischen Eigenschaften
und warmausgelagert.

Ldsungsgegluht, warmausgelagert und kaltumgeformt

Lésungsgegluht (instabiler Zustand). Die Zeitspanne des Kaltauslagerns kann auch festgelegt werden (W2h,...).

Lésungsgegluht (instabiler Zustand) und durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis
3% gewalzt oder kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestlicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1% bis
5%). Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Ldsungsgegliht (instabiler Zustand) und durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste Stangen,

Profile und Rohre 1% bis 3% gezogene Rohre 0,5% bis 3%). Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.
Wie W510, jedoch geringfligiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten GrenzabmalBe zuldssig.
Lésungsgegluht (instabiler Zustand) und durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt.

Lésungsgegliht (instabiler Zustand) und durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt (Gesenkschmiedestiicke)

BIKAR-METALLE GmbH E-Mail: info@bikar.com Tel.: +49(0)2751/9551 111 BI KAR

IndustriestraBe ® D-57319 Bad Berleburg Internet: www.bikar.com Fax: +49(0)2751/9551 555 METALLE
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Kostenloser Gewichtsberechner
und Preiskalkulator fur lhr Smartphone

Betriebssysteme: iOS und Android / iOS & Android

Mit dieser App kommen wir dem vielfachen Wunsch unserer Kunden nach,
Gewichte von Werkstoffen schnell und unkompliziert zu berechnen.
Dabei gehen wir weit Uber unser Lieferprogramm hinaus.

Das kann die App:

e Gewichte aus Uber 300 Werkstoffen und Elementen berechnen fiir: 26 Formen wie z.B.
Achtkantstangen, Bleche, Platten, Zuschnitte, Rohre usw.

¢ Bei vielen Nichteisenmetallen sind auch Vergleiche mit anderen Normen méglich —
z.B. EN, DIN, UNI, SB, AFNOR usw.

¢ Preise kalkulieren — durch Eingabe eines Wertes werden verschiedene Ergebnisse ermittelt
wie z.B. Preis p. kg / Meter (bei Langen) oder m? (bei Flachen) / Stiick und der Gesamtpreis

* In10Sprachenverfigbar: HE S= R 11l ] o= e £l i = =

APP-DOWNLOAD:
Android

JE— Lk |
BERECHNEN SIE GANZ
EINFACH SBELBST!

it ) L |

- k|
BERECHNEN SIE GANZ
EINFACH BELBST!

BERECHNEN SIE GANZ
EINFACH SELBST!

SELF
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ordern Sie auch unsere
Lagerliste ALUMINIUM und
Lieferprogramm KUPFER
BRONZE MESSING KUNST-
STOFFE an!




= - 1

[au(n
MET% LL_




BIKAR-METALLE

EIN UNTERNEHMEN, DAS EINFACH MEHR KANN!

Modernste Technologien machen uns leistungsstark,
flexibel und sorgen fir beste Qualitat!

Computergesteuerte Hochregallager

e 3 hochmoderne Hochregallager
e | agerkapazitat von 60.000t

Bandsagen

e Horizontal bis zu Formaten von 6.020 x 3.020 x 1.150 mm
e \ertikal bis zu Formaten von 4.020 x 2.300 x 1.150 mm

Kreissdagen
e bis zu Formaten von 4.300 x 4.300 x 200 mm und 6.050 x 6.050 x 170 mm

Ronden- und Ringsagen

e bis zu einem Durchmesser von 2.500 mm

Konturzuschnitte

e verschiedene Konturzuschnitte auf Anfrage

Tieflochbohren

e bis 1.100 mm Tiefe
e Bohrung bis zu einem Durchmesser von 80 mm
* maximales Zuschnittsgewicht von 5,5t

Frasen

e Prazisionsflachenfrase (Portalfrase) — Messerkopf Drm. 2.700 mm
e bis 6.000 x 2.500 x 5-150 mm
e Flachenfrase fur Einzelteile bis 1.000 x 800 x 300 mm

Anfasen
e 45° bis ca. 4 mm Fase

Ubliche Sagetoleranzen

Bandségen (Sagetoleranz: +2 bis 3/-0 mm)

Formzuschnitte nach Zeichnung (Sagetoleranz: +8 bis 10/-0 mm) — je nach Art des Zuschnitts
e Prézisionskreisségen (Sagetoleranz je nach Dicke: +-0,2 bis +-0,5 mm) bis max. Schnitthdhe 170 mm
Andere Toleranzen nach Vereinbarung.

Zertifizierungen
e Wir sind zertifiziert nach DIN EN ISO 9001, DIN EN ISO 14001, EN 50001
e | uftfahrtzertifizierung EN 9120
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UNSER LIEFERPROGRAMM

VIELFALT AUS EINER HAND

BIKAR hat in vielen Jahrzehnten gelernt, sich auf den Bedarf seiner Kunden einzustellen. Und
das spiegelt sich in der Vielfalt der bevorrateten und lieferbaren Produkte wider. Nur mit einem
starken Partner kann man gewinnen.

ALUMINIUM KUPFER MESSING

e Platten e Platten e Platten

¢ Bleche ¢ Bleche ¢ Bleche

e Stangen e Stangen e Stangen

¢ Ronden ¢ Ronden e Ronden

* Ringe * Ringe * Ringe

¢ Profile ¢ Profile ¢ Profile

e Zuschnitte e Zuschnitte e Zuschnitte

e Zeichnungsteile e Zeichnungsteile ® Zeichnungsteile
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BRONZE

e Stangen

® Rohre

® Buchsen

* Ringe

* Ronden

e Zuschnitte

e Zeichnungsteile

WORLD OF METALS

KUNSTSTOFF

e Stangen

¢ Rohre

¢ Buchsen
e Zuschnitte

BIKAR
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