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FORMODAL® 030 gegossen - plan gefrast

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG .

Aluminium und Aluminiumlegierungen =~ N ®
. . FORMODAL
Speziell fir den Werkzeug-, Formen- und Modellbau ~_

gegossen - plan gefrast - beidseitig foliert

Legierungsbezeichnung: Typische physikalische Eigenschaften:
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Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

0,40 0,40 0,10 0,40-1,0 4,0-49 005-025 - 0,25 0,15 - 0,15
X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
z SchlieBt alle aufgefihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

Besonderheiten dieses Werkstoffes: Einsatzbereiche:

WORLD OF METALS

® Plangefraste Gussplatten ® Werkzeug-, Formen- und Modellbau
B Sehr gute Bearbeitbarkeit B Blas- und Spritzformen

B Hervorragende Korrosionsbestandigkeit m  Kaschierwerkzeuge

= Gut schweiBbar B Formen fiir Elastomerkunststoffe

® Spannungsarm und formstabil ® Formen und wérmebeanspruchte Teile

B Formen mit geschweilter Konstruktion

B Kaltetechnik

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

BIKAR
METALLE

FORMODALE® st ein Warenzeichen von BIKAR

Warmebehandlung:

380°C - 420°C
0,5 -3 Std.
30°C/h - 50°C/h

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit

Oberflachenbehandlung

2

5

4

2-3

SchweiBBen SchweiBzusatz

4

) S-Al 5183
S-Al 5356

2 S-Al 5087

2

Loten

Legende:

1
2
3
4
5

sehr gut

gut

maBig

schlecht

ungeeignet

EQ Eloxalqualitdt muss gesondert bestellt und bestéatigt werden

Korrosionsbestandigkeit

Umformen

Kaltumformen Lieferzustand

Warmumformen

Lebensmittelindustrie ja

Die Angaben in unseren Datenbléttern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundséatzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
flr das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich

Ubernommen wird. Gleiches gilt fir die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

Version 110916 - Dieses Datenblatt ersetzt alle vorherigen Versionen.

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.
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FORMODAL® 030 gegossen - plan gefrast

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen N ®
: . FORMODAL
Speziell fir den Werkzeug-, Formen- und Modellbau ~_

gegossen - plan gefrast - beidseitig foliert

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm  Zugfestigkeit R, Dehngrenze R, , Bruchdehnung Biegeradius® Harte?
MPa MPa % min. HBW
03 Uber bis min. max. min. max. A10 mm A 180°  90°
6 160 230 290 110 130 15 = = - 70-80
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® 030 liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:

Dicken mm Lénge x Breite mm
5-160 3.020 x 1.520
5-160 3.670 x 1.570

10 - 160 4.000 x 2.160

10- 85 6.000 x 2.160

10 - 120 6.100 x 1.520

Toleranzen:

Dicken mm Ebenheit mm'’ Dickentoleranz mm
>5-<6 <0,85 +0,1
>6-<13 <0,44 +0,1
>13 <0,14 + 0,1

SondermaBe und andere Abmessungen auf Anfrage.

1 Diese Angabe bezieht sich auf die Gesamtflache; nicht nur auf Teilbereiche einer Platte oder eines Zuschnittes.
Durch die Teilung von Flachen wird die Ebenheit nicht proportional reduziert.

* Die Platten fUr den Werkzeugbau sind beidseitig plan gefrast und foliert!

e Gusslegierungen kénnen Mikropordsitaten enthalten, die insbesondere bei farbiger Oberflachenbehandlung oder Polieren hervortreten.
Besonders bei dunklen Farben.

Oberflachen-Rautiefe: R,0,2-0,4 pm

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile
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